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Abstract (en)
[origin: WO2016173875A1] The invention relates to a method for profiling a turbine rotor blade (14, 15) for an axial flow machine, having the
following steps: providing a geometric model of a blade profile, having a camber line (3) of a profile section of the turbine rotor blade (14, 15);
determining boundary conditions for a flow flowing around the turbine rotor blade (14, 15); changing the camber line (3) such that the flow which is
adjusted by the boundary conditions produces the maximum of the difference of the isentropic mach number (22 to 25) between the pressure side
and the suction side of the turbine rotor blade (14, 15) in a blade section which extends from the blade trailing edge (5) in the direction towards the
blade leading edge (4) and the length of which is 65% of the length S of the blade chord.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Profilieren einer Schaufel (14, 15) für eine Axialströmungsmaschine mit den Schritten: Bereitstellen
eines geometrischen Modells eines Schaufelprofils, das eine Skelettlinie (3) eines Profilschnitts der Schaufel (14, 15) aufweist; Festlegen
von Randbedingungen für eine die Schaufel (14, 15) umströmende Strömung; Verändern der Skelettlinie (3) derart, dass die anhand der
Randbedingungen sich einstellende Strömung das Maximum der Differenz der isentropen Machzahl (22 bis 25) zwischen der Druckseite und der
Saugseite der Schaufel (14, 15) in einem Schaufelabschnitt verursacht, der sich ausgehend von der Schaufelhinterkante (5) in Richtung zu der
Schaufelvorderkante (4) erstreckt und 65% der Länge S der Schaufelsehne lang ist.
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