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Abstract (en)
[origin: CA2933068A1] A device and a plate-like grinding tool for grinding feed material that has a housing extending along an axis of rotation, in
which a rotor rotationally driven about the rotation axis is arranged and includes a plurality of axially parallel grinding tools that are surrounded
by a stator with stator tools. The effective edges of the grinding tools are arranged radially spaced from the stator tools by forming a grinding gap
extending over an axial length of the grinding gap. The material is fed into the grinding gap on an inlet side and exits from the grinding gap on an
outlet side. The axially extending effective edges of the grinding tools are divided in the axial direction into at least two first sections, each with a first
radial distance from the rotational axis and into at least one second section with a second radial distance from the axis of rotation.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein plattenförmiges Mahlwerkzeug zum Zerkleinern von Aufgabegut. Die Vorrichtung besitzt ein sich
entlang einer Rotationsachse (7) erstreckendes Gehäuse (6), in dem ein um die Rotationsachse (7) drehend angetriebener Rotor (11) angeordnet
ist. Der Rotor (11) weist über seinen Umfang eine Vielzahl achsparalleler Mahlwerkzeuge (20; 20.1, 20.2, 20.3) auf, die von einem Stator mit
Statorwerkzeugen (35) umgeben sind. Die wirksamen Kanten der Mahlwerkzeuge (20; 20.1, 20.2, 20.3) sind unter Bildung eines Mahlspalts (36) in
radialem Abstand zu den Statorwerkzeugen (35) angeordnet und erstrecken sich dabei über die axiale Länge des Mahlspalts (36). Das Aufgabegut
(37) wird auf der Einlaufseite dem Mahlspalt (36) zugeführt und tritt auf der Auslaufseite aus dem Mahlspalt (36) aus. Um einen wirtschaftlichen
Zerkleinerungsbetrieb bei konstant hoher Qualität des Endprodukts zu erreichen, wird gemäß der Erfindung vorgeschlagen, dass die axial
verlaufenden wirksamen Kanten (25) der Mahlwerkzeuge (20; 20.1, 20.2, 20.3) in axialer Richtung jeweils untergliedert sind in mindestens zwei
erste Teilabschnitte L 1 mit jeweils einem ersten radialen Abstand R 1 von der Rotationsachse (7), und in mindestens einen zweiten Teilabschnitt L
2 mit einem zweiten radialen Abstand R 2 von der Rotationsachse (7). Dabei ist der zweite Teilabschnitt L 2 zwischen den mindestens zwei ersten
Teilabschnitten L 1 angeordnet und der erste radiale Abstand R 1 ist größer als der zweite radiale Abstand R 2 , Darüber hinaus sind die axial
verlaufenden wirksamen Kanten (25') der mindestens zwei ersten Teilabschnitts L 1 und die axial verlaufende wirksame Kante (25") des mindestens
einen zweiten Teilabschnitts L 2 über quer oder im Wesentlichen radial verlaufende wirksame Kanten (26) miteinander verbunden.
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