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Abstract (en)
[origin: CN106276400A] The invention relates to a method and device for optimizing the density of cross-winding bobbins produced on working
stations of a cross-winding machine, the working stations each is provided with a device connected to a workstation computer for detecting the
yarn length on the cross-winding bobbins; a device for determining the diameter of the cross bobbins; and a yarn tension control device with a yarn
stretching intensity sensor and a yarn tensioner. For a cross-winding bobbin wound at a working station of a cross-winding machine, when a pre-
defined yarn length is reached, the current diameter of the cross-winding bobbin is compared with the corresponding value of the cross-winding
bobbin wound at other stations of the cross-winding machine, when the limit value of the deviation between the value of the cross-winding bobbin
and the corresponding value of the cross-winding bobbin wound on the other working stations of the cross-winding winder is exceeded, based on the
correction factor generated by the degree of deviation, the regulatory intervention in the yarn tension control device on the working stations can be
carried out.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Optimieren der Dichte von auf Arbeitsstellen (4) eines Kreuzspulautomaten (1) hergestellten Kreuzspulen
(6), wobei die Arbeitsstellen (4) jeweils mit einer an einen Arbeitsstellenrechner (12) angeschlossenen Einrichtung (35) zum Erfassen einer auf
die Kreuzspule (6) aufgewickelten Fadenlänge und einer Einrichtung (36) zum Ermitteln des Durchmessers der Kreuzspule (6) ausgestattet
sind sowie über eine Fadenspannungs-Regelungseinrichtung mit einem Fadenzugkraftsensor (22) und einem Fadenspanner (16) verfügen.
Das Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass bei einer auf einer Arbeitsstelle (4) des Kreuzspulautomaten (1) gewickelten Kreuzspule (6) bei
Erreichen einer vorgebbaren Fadenlänge ein Abgleich des vorliegenden Durchmessers der Kreuzspule (6) oder bei Erreichen eines vorbestimmten
Durchmessers der Kreuzspule (6) ein Abgleich der gewickelten Fadenlänge mit korrespondierenden Werten von auf anderen Arbeitsstellen (4)
des Kreuzspulautomaten (1) gewickelten Kreuzspulen (6) durchgeführt wird und dass bei Überschreitung eines Grenzwertes einer Abweichung
des Wertes dieser Kreuzspule (6) von den korrespondierenden Werten der auf den anderen Arbeitsstellen des Kreuzspulautomaten gewickelten
Kreuzspulen (6) auf Basis eines Korrekturfaktors, der sich aus dem Wert der Abweichung dieser Kreuzspule (6) ergibt, regulierend in die
Fadenspannungs-Regelungseinrichtung der Arbeitsstelle (4) eingegriffen wird.
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