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Abstract (de)
Beschrieben werden ein Verfahren und eine Anlage zum kontinuierlichen Herstellen eines Gittertragers, welcher aus zwei Untergurtdréhten (1,
1') und einem Obergurtdraht (2), sowie aus je einem zwischen dem Obergurtdraht (2) und jedem der beiden Untergurtdrahte (1) zickzackférmig
hin- und herverlaufenden Diagonalgurtdraht (3 bzw. 3') zusammengeschweif3t ist. Hierbei liegen die Untergurte (1, 1') und der Obergurt (2)
im Querschnitt des Gittertragers an den Ecken eines gleichschenkeligen Dreiecks, an dessen Spitze sich der Obergurt (2) befindet. Beim
Herstellungsverfahren werden alle fiinf Gurte (1, 1, 2, 3, 3') ausgehend von einer Mehrzahl von Drahteinfadel- und -wechseleinrichtungen
(4) einer Vorschubeinrichtung (6, 6', 6") und von dort in der Produktionsrichtung parallel einer Schweif3- und Biegemaschine zugefiihrt, in
welcher zuerst die Diagonalgurtdrahte (3, 3') in die erwiinschte Zickzackform gebogen werden mittels je dreier quer zur Produktionsrichtung
angeordneter Biegedorne (9-11). Davon befinden sich zwei Biegedorne (9, 10) standig in der Zufuhrrichtung des Diagonalgurtdrahtes (3 bzw. 3')
in Abstand voneinander. Der dritte Biegedorn (11) ist aus einer Ausgangslage zwischen den beiden anderen Biegedornen (9, 10) und entlang der
Zufahrrichtung (7) des Diagonaldrahtes (3 bzw. 3') in einer Vertikalebene aufund abschwenkbar und biegt den Diagonaldraht (3 bzw. 3') aktiv. Die
obere Umkehrhéhe ist einstellbar ebenso wie die Vorschubeinrichtung fiir den Obergurtdraht hdhenverstellbar ist, um Gittertrager mit verschiedenen
Hoéhen und gleichschenkeliger Zickzackform der Diagonalgurte (3, 3') herstellen zu kénnen. Nach dem Biegen der Diagonalgurtdrahte werden
die Abwinkelungen (20, 21) der Zacken der Diagonalgurtdrahte (3, 3') jeweils mit dem Obergurt (2) bzw. dem zugehérigen Untergurt (1) unter
getaktetem Vorschieben aller Gurtdrahte (1, 1', 2, 3, 3') getaktet verschweif3t. Fir jeden der Gurtdréhte (1, 1', 2, 3, 3') steht eine Mehrzahl von
Drahteinfédel- und -wechseleinrichtungen (4) mit Drahten jeweils gleicher oder verschiedener Dicke, Qualitdt und/oder Oberflache bereit, welche
ihren Draht in die Linie des Drahtes in der Vorschubeinrichtung (6) bringen kénnen. Der Draht (1, 1', 2, 3, 3') der zuletzt eingesetzten Drahteinfadel-
und -wechseleinrichtung (4), welcher durch einen anderen, jeweils passenden Draht (1, 1', 2, 3, 3') ersetzt werden soll, wird mittels einer far
jeden Draht gesondert eingangsseitig vorhandenen Schere (5) abgeschnitten und mittels seiner mit umkehrbarer Laufrichtung ausgestatteten
Drahteinfédel- und -wechseleinrichtung (4) zuriickgezogen, worauf der neue, passende Draht (1, 1', 2, 3, 3') mittels seiner Drahteinfadel- und -
wechseleinrichtung (4) in der Produktionsrichtung (7) zu seiner Vorschubeinrichtung (6, 6', 6") bewegt wird. Wahrend des Biegens der einzelnen
Zacken der Diagonalgurte (3, 3') ist der auf- und abbewegbare Biegedorn (11) entlang einer etwa kreisférmigen Kurvenbahn und zusétzlich entlang
des Radius der Kreisbahn bewegbar, so daf3 die Zacken der Diagonalgurte (3, 3') wahlweise gleichschenkelig oder mit verschieden langen und
verschieden geneigten Schenkeln (22, 23) ausgebildet werden kdnnen. Die etwa kreisférmige Bahn hat ihren Mittelpunkt vorzugsweise in der Achse
des zweiten, am Hoéhenniveau des zugefihrten Diagonalgurtdrahtes (3 bzw. 3') verbleibenden Biegedorns (10). Vorzugsweise steht von den beiden
am Hoéhenniveau des zugefiihrten Diagonaldrahtes (3 bzw. 3') verbleibenden Biegedornen (9, 10) der in der Produktionsrichtung (7) zweite (10)
fest, wahrend der erste (9) am bewegten Diagonaldraht (3 bzw. 3') festklemmt und mit diesem bis zur gewiinschten Biegestelle mitlauft, worauf das
Biegen der Zacke durch den auf- und abbewegbaren dritten Biegedorn (11) einsetzt.
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