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Abstract (en)
[origin: US2017095823A1] This method serves to manufacture a coating gun, this gun comprising an injector for spraying a round jet along a spray
axis and a cap arranged coaxially around the injector, this cap being provided to form an air knife around the jet. This method comprises a step
consisting of sizing an axial excess dimension of the injector relative to the cap based on the diameter of the injector. The coating gun comprises
an injector for spraying a round jet along a spray axis, a cap arranged coaxially around the injector, provided to form an air knife around the jet. The
injector protrudes axially relative to the cap and the axial excess dimension of the injector relative to the cap can be adjusted between a minimum
value and a maximum value that are determined based on the diameter of the injector.

Abstract (fr)
Ce procédé sert pour la fabrication d'un pistolet pour l'application d'un produit de revêtement, ce pistolet comprenant un injecteur (12) pour
pulvériser un jet rond selon un axe de pulvérisation (X-X') et un chapeau (14) agencé coaxialement autour de l'injecteur, ce chapeau étant prévu
pour former une lame d'air autour du jet. Ce procédé comprend une étape consistant à dimensionner une cote (d) de dépassement axial de
l'injecteur (12) par rapport au chapeau (14) en fonction du diamètre (D) de l'injecteur. Le pistolet d'application d'un produit de revêtement, comprend
un injecteur (12) pour projeter un jet rond selon un axe de pulvérisation (X-X'), un chapeau (14) agencé coaxialement autour de l'injecteur, prévu
pour former une lame d'air autour du jet. L'injecteur (12) dépasse axialement par rapport au chapeau (14) et la cote (d) de dépassement axial de
l'injecteur par rapport au chapeau peut être réglée entre une valeur minimale et une valeur maximale déterminées en fonction du diamètre (D) de
l'injecteur (12).
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