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Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft eine klebbare Aluminium-Silizium-Druckgusslegierung zur Herstellung eines Druckgussbauteils, insbesondere
einer dinnwandigen Karosseriekomponente fir ein Kraftfahrzeug, enthaltend 6,5 Gew.% bis 12,0 Gew.% Silizium, 0,30 Gew.% bis 0,80 Gew.%
Mangan, 0,25 Gew.% bis 0,50 Gew.% Magnesium, 0,08 Gew.% bis 0,35 Gew.% Zink, 0,05 Gew.% bis 0,30 Gew.% Zirconium, 0,006 Gew.% bis
0,025 Gew.% Strontium, einzeln maximal 0,3 Gew.%, insgesamt maximal 0,5 Gew.% Verunreinigungen und als Rest Aluminium. Die vorliegende
Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung eines Druckgussbauteils, insbesondere flr eine diinnwandige Karosseriekomponente,
umfassend die Schritte: GieBen eines Druckgussbauteils aus einer Aluminium-Silizium-Druckgusslegierung geman der vorliegenden Erfindung und
Unterziehen des Druckgussbauteils einer Warmebehandlung umfassend in der angegebenen Reihenfolge ein mehrstufiges Glihen umfassend
wenigstens ein erstes Glihen bei einer Temperatur im Bereich von 320°C bis 450°C fir eine Zeitdauer von 20 Minuten bis 75 Minuten, und ein
zweites Glihen bei einer Temperatur im Bereich von 460°C bis 520°C fur eine Zeitdauer von 5 Minuten bis 35 Minuten, eine Abschreckung
mit einem Temperaturgradienten im Bereich von 3 K/s bis 200 K/s, und einer mehrstufigen Warmauslagerung umfassend wenigstens eine erste
Warmauslagerung bei einer Temperatur im Bereich von 100°C bis 180°C fir eine Zeitdauer von 40 Minuten bis 150 Minuten, und eine zweite
Warmauslagerung bei einer Temperatur im Bereich von 195°C bis 300°C fir eine Zeitdauer von 30 Minuten bis 100 Minuten.
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