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Abstract (en)
[origin: CN106958057A] The invention relates to a method for producing elastic core yarn with a ring spinning machine, wherein a fiber composite
(2) is fed to a drafting system (1), the fiber composite (2) is warped by the outlet roller pair (3) (1), and is guided to a rotor (5) via a thread guide (4)
and is wound onto a rotating coil (7) via the rotor (5) rotating on a ring (6). An elastic continuous thread (8) is fed to the fiber composite (2) during
the feed into the outlet roller pair (3) via a supply roller pair (9), and is spun into the fiber composite (2). According to the invention, during the
spinning of a full spool (7), the peripheral speed ratio between the pair of output rollers (3) and the pair of delivery rollers (9) is adapted such that the
elongation of the continuous thread (8) is reduced. The invention also relates to a corresponding device.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung von elastischem Coregarn mit einer Ringspinnmaschine, wobei einem Streckwerk (1)
ein Faserverband (2) zugefthrt wird, der Faserverband (2) beim Durchlaufen des Streckwerks (1) verzogen und durch das Ausgangswalzenpaar
(3) das Streckwerk (1) verlasst, und tUber einen Fadenflhrer (4) zu einem L&ufer (5) gefiihrt und Gber den auf einem Ring (6) umlaufenden Laufer
(5) auf eine sich drehende Spule (7) aufgewickelt wird. Dem Faserverband (2) wird beim Einlauf in das Ausgangswalzenpaar (3) ein elastischer
Endlosfaden (8) tiber ein Lieferwalzenpaar (9) zugefihrt wird, und in den Faserverband (2) eingesponnen wird. Erfindungsgemass wird beim
Abspinnen einer vollen Spule (7) das Umfangsgeschwindigkeitsverhéltnis zwischen dem Ausgangswalzenpaar (3) und dem Lieferwalzenpaar (9)
derart angepasst, dass die Dehnung des Endlosfadens (8) reduziert wird. Die Erfindung bezieht sich auch auf eine entsprechende Vorrichtung.
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