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Abstract (en)
[origin: US2017175299A1] With a method for controlling a setting process for re-setting a yarn (G) at a textile machine, in particular a spinning
machine (1), by means of a setting device (5), a multiple number of work steps as preparation for the actual setting operation are carried out
successively in a chronological sequence. In each case, a predetermined time period is allocated to the work steps within which the respective work
step is carried out. For at least one of the work steps, the predetermined time period can be varied, whereas the current time period of the at least
one work step is determined as a function of a yarn characteristic (GC) of the currently produced yarn (G and/or as a function of a utilization of the
setting device (5). A textile machine features a control unit (12), which is designed to operate the textile machine according to this method.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur Steuerung eines Ansetzprozesses zum Wiederansetzen eines Garns (G) an einer Textilmaschine, insbesondere einer
Spinnmaschine (1), mittels einer Ansetzvorrichtung (5) werden in zeitlicher Abfolge nacheinander mehrere, den eigentlichen Ansetzvorgang
vorbereitende Arbeitsschritte durchgefiihrt. Den Arbeitsschritten ist jeweils eine vorgegebene Zeitdauer zugeordnet, innerhalb welcher der jeweilige
Arbeitsschritt durchgefuhrt wird. Fiir wenigstens einen der Arbeitsschritte ist die vorgegebene Zeitdauer veranderbar, wobei die aktuelle Zeitdauer
des wenigstens einen Arbeitsschrittes in Abh&ngigkeit von einem Garncharakter (GC) des aktuell erzeugten Garns (G) und/oder in Abhangigkeit
von einer Auslastung der Anspinnvorrichtung (5) festgelegt wird. Eine Textilmaschine weist eine Steuereinheit (12) auf, die ausgelegt ist, die
Textilmaschine nach diesem Verfahren zu betreiben.
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