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Abstract (de)
Zur rationellen Herstellung eines Stulpfensters (1) oder einer Stulptir wird ein Profilsystem vorgeschlagen, umfassend wenigstens ein

Blendrahmenprofil (2), ein Fligelrahmenprofil (3), ein Stulp-Grundprofil (4) und ein Stulp-Schlagleistenprofil (5), wobei das Stulp-Grundprofil (4) und
das Stulp-Schlagleistenprofil (5) Mittel zum formschlissigen Verbinden untereinander umfassen. Als Mittel zum formschlissigen Verbinden weisen

das Stulp-Grundprofil (4) und das Stulp-Schlagleistenprofil (5) jeweils einen im verbundenen Zustand in Wirkverbindung zueinander stehenden,
eine Hinterschneidung aufweisenden hakenférmigen Nocken (18, 22) und zusammen ein Paar von im verbundenen Zustand in Wirkverbindung

zueinander stehende Rastverbindungsmittel auf. Die hakenférmigen Nocken (18, 22) und die Rastverbindungsmittel sind voneinander beabstandet

angeordnet und bilden im Zwischenbereich eine Kavitét (31) zur Aufnahme von Klebstoff (24). Zur Herstellung eines Stulpfliigels werden das
Stulp-Grundprofil (4) und ein Fluigelrahmenprofil (3) auf Gehrung geschnitten und im Gehrungsbereich unter Bildung eines Uberstands (26)
miteinander verschweiBt. Der Uberstand (26) wird durch spanende Bearbeitung entfernt. AnschlieBend wird Klebstoff (24) im Bereich zwischen
den hakenférmigen Nocken (18, 22) und den Rastverbindungsmitteln (Raststeg 19, Vorsprung 32) auf das Stulp-Grundprofil (4) und/oder das
Stulp-Schlagleistenprofil (5) aufgebracht und das Stulp-Schlagleistenprofil (5) mittels einer Drehbewegung mit dem Stulp-Grundprofil (4) rastend
verbunden, wobei der Klebstoff (24) die Kavitét (31) wenigstens teilweise fiillt. Das Profilsystem ermdglicht die rationelle Herstellung sowohl von
Anschlag- als auch Mitteldichtungssystemen mit sehr schmalen Ansichtsbreiten und hohen Eckfestigkeiten.
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