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Abstract (en)
[origin: WO2013060451A1] The invention relates to a device for producing a metal wheel (1) from a preform, with stretching rollers (3) which act on
the rim region of the preform and by means of which a rim (1.1) is brought into its final form, which device is further characterized by freely rotatable
rollers (4) that are arranged underneath the stretching rollers (3) and interact with them, for the forming of a rim flange (1.7). The invention further
proposes for this purpose a method for producing a metal wheel (1) from a preform, wherein the preform of the metal wheel (1) to be produced is
fitted onto a clamping mandrel (2) and set in rotation, stretching rollers (3) act on the preform and exert radial pressure on it in the upper region of
a rotationally symmetrical shell thereof and move along the shell wall of the preform, while compressing and stretching the shell wall to form a rim
(1.1), with a main movement component parallel to the axis of rotation (2.1) of the preform, wherein the method is characterized in that the preform
is engaged from below by freely rotating rollers (4), which are arranged around the circumference of the preform at the same circumferential angles
as the stretching rollers (3), and so the stretching rollers form a rim flange (1.7) by stretching preform material against the freely rotating rollers
engaging from underneath.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen eines Metallrades (1) aus einer Vorform, mit am Felgenbereich der Vorform angreifenden
Streckwalzen (3) mittels derer eine Felge (1.1) endgeformt wird, die zur Ausbildung eines Felgenhorns (1.7) weiter gekennzeichnet ist durch
unterhalb der Streckwalzen (3) angeordnete, mit diesen zusammenwirkende frei drehbare Rollen (4). Die Erfindung schlägt hierzu weiterhin ein
Verfahren zum Herstellen eines Metallrades (1) aus einer Vorform vor, wobei die Vorform des herzustellenden Metallrades (1) auf einen Spanndorn
(2) aufgesetzt und in Drehung versetzt wird, im oberen Bereich eines rotationssymmetrischen Mantels der Vorform Streckwalzen (3) unter radialer
Druckausübung angreifen und sich entlang der Mantelwandung der Vorform unter Verdichtung und Streckung der Mantelwandung zu einer Felge
(1.1) mit einer Hauptbewegungskomponente parallel zur Drehachse (2.1) der Vorform bewegen, wobei das Verfahren dadurch gekennzeichnet
ist, dass die Vorform von frei drehenden Rollen (4) untergriffen wird, die unter gleichen Umfangswinkeln wie die Streckwalzen (3) um den Umfang
der Vorform angeordnet sind, so dass die Streckwalzen durch Strecken von Vorformmaterial gegen die untergreifenden frei drehenden Rollen ein
Felgenhorn (1.7) ausbilden.
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