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Abstract (en)
[origin: US2017211217A1] An apparatus for making a spunbond nonwoven from endless filaments of a thermoplastic synthetic resin has a spinneret
for spinning the filaments in a filament-travel direction into a spinning zone and a monomer aspirator downstream of the spinneret and having two
vacuum intake ports flanking the spinning zone zone, horizontally confronting each other, and each extending transversely to the direction opposite
one another. Suction means connected to the two ports withdraws gas through both the vacuum intake ports. The suction and/or the ports are set up
to vary the flow through the vacuum intake ports such that substantially more gas flows through one of the ports than through the other.

Abstract (de)
Vorrichtung zur Herstellung von Spinnvliesen aus Endlosfilamenten, wobei eine Spinnerette zum Erspinnen der Filamente sowie eine
Kuhleinrichtung zur Kithlung der Filamente vorgesehen ist. Im Bereich der Spinnerette ist zumindest eine Monomerabsaugungsvorrichtung
zur Absaugung von beim Spinnprozess entstehenden Gasen angeordnet. Die Monomerabsaugungsvorrichtung weist zumindest zwei in
Maschinenrichtung hintereinander angeordnete, sich jeweils quer zur Maschinenrichtung erstreckende und beziiglich des Spinnfeldes
gegenuberliegende CD-Absaugungsoéffnungs-Bereiche auf. Die beiden CD-Absaugungséffnungs-Bereiche sind mit der MaBBgabe eingerichtet,
dass Uber einen der beiden CD-Absaugungséffnungs-Bereiche ein héherer Volumenstrom an Gas absaugbar ist als tiber den anderen
gegenuberliegenden CD-Absaugungsoffnungs-Bereich.
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