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Abstract (en)
[origin: US2017217616A1] A thermoform packaging machine comprising a forming station for producing troughs in a bottom film, a sealing station
for sealing troughs that contain a product, and at least one cutting station arranged on a machine frame. The thermoform packaging machine may
include at least two clamp chains for holding and conveying the bottom film in a production direction through the packaging machine. The clamp
chains may be guided by chain guides that extend at least from the forming station along an infeed line to the sealing station. Each chain guide may
include an upper guide surface and a lower guide surface between which a respective one of the clamp chains is guided. In one embodiment, the
chain guides are oriented horizontally at and along both the forming station and the sealing station and the chain guide ascends from the forming
station to the sealing station along the infeed line.

Abstract (de)
Tiefziehverpackungsmaschine (1) mit wenigstens zwei Klammerketten (7) zum beidseitigen Halten einer Unterfolie (6) und zum Transportieren
der Unterfolie (6) entlang einer Produktionsrichtung (R) der Tiefziehverpackungsmaschine (1), wobei die Klammerketten (7) in Kettenfiihrungen
(80) gefuhrt sind, wobei die Tiefziehverpackungsmaschine (1) eine Formstation (8) zum Erzeugen von Mulden (11) in die Unterfolie (6), eine
Siegelstation (12) und wenigstens eine Schneidstation (14) aufweist, die in dieser Reihenfolge entlang der Produktionsrichtung (R) an einem
Maschinengestell (4) angeordnet sind, wobei sich die Kettenflihrungen (30) wenigstens von der Formstation (8) entlang einer Einlegestrecke
(9) zur Siegelstation (12) erstrecken, wobei die Kettenfiihrungen (30) jeweils eine obere Fiihrungsflache (0) und eine untere Fihrungsflache (U)
aufweisen, zwischen denen jeweils eine Klammerkette (7) gefuhrt ist und die obere Fiihrungsflache (0) an bzw. entlang der Formstation (8) eine
horizontale Ausrichtung aufweist und in diesem Abschnitt einen ersten vertikalen Abstand (V1) von einer Aufstellflache (A) des Maschinengestells
(4) der Tiefziehverpackungsmaschine (1) hat, wobei die Kettenfiihrungen (30) an bzw. entlang der Siegelstation (12) eine horizontale Ausrichtung
aufweisen und die obere Fuhrungsflache (0) in diesem Abschnitt einen zweiten vertikalen Abstand (V2) von der Aufstellflache (A) hat, und der
zweite Abstand (V2) um wenigstens 100 mm gréB3er ist als der erste Abstand (V1), sowie die Kettenflihrung (30) entlang der Einlegestrecke (9)
wenigstens teilweise eine ansteigende Ausrichtung aufweist, wobei die Tiefziehverpackungsmaschine (1) ein Produkteinlegeband (3) aufweist,
wobei das Produkteinlegeband (3) wenigstens eine kraftbetriebe Verstellvorrichtung (23, 24) aufweist zum Verstellen einer Ausrichtung des
Produkteinlegebands (3), und wobei die Verstellvorrichtung (23, 24) mit einer Steuerung (18) der Tiefziehverpackungsmaschine (1) verbunden ist.
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