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Abstract (en)
[origin: JP2017167135A] PROBLEM TO BE SOLVED: To provide a method for manufacturing a timepiece display or hand-fitting component, which
ensures high reliability of production, reproducibility of the component, and reduced costs.SOLUTION: Provided is a method for manufacturing
a timepiece display or hand-fitting component 1, comprising: choosing a casing material for each visible surface 2, which casing material is an
amorphous metal or a nanocrystalline alloy or an alloy of gold and/or silver and/or copper and/or rhodium and/or titanium and/or aluminum; forming,
as a blank 4, a thick, hollow blank 4 in a first tool, the blank having an overthickness 5 with respect to each visible surface 2 for reception of a
support structure 7; choosing an interior material to make the support structure 7; joining the support structure 7 to a first cavity; and machining one
visible surface 2 with a diamond tool to remove all or part of the overthickness 5 from the blank 4.SELECTED DRAWING: Figure 9

Abstract (fr)
Procédé de fabrication économique d'un composant (1) d'affichage ou d'aiguillage d'horlogerie, selon lequel : - on choisit, pour la réalisation de
chaque surface d'aspect (2), un matériau d'enveloppe: alliage métallique amorphe ou de structure nanocristalline ou alliage d'or et/ou argent et/ou
cuivre et/ou rhodium et/ou titane et/ou aluminium; - on élabore dans un premier outillage (3) une ébauche (4) creuse épaisse, d'une épaisseur (E)
supérieure à 20 micromètres, du matériau d'enveloppe, avec une surépaisseur (5) par rapport à chaque surface d'aspect (2), avec une première
cavité (6) pour la réception d'une armature (7); - on choisit un matériau d'intérieur pour la réalisation d'une armature (7); - on réalise cette armature
(7) et on la solidarise avec cette première cavité (6); - on usine par diamantage à l'outil au moins une surface d'aspect (2) restant visible, en
enlevant tout ou partie de la surépaisseur (5) de l'ébauche (4).
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