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Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Starten und Stoppen des Gießbetriebs einer mehrsträngigen Stranggießmaschine sowie einen Multi-
Stopfenantrieb zum Öffnen und Schließen mehrerer Stopfen. Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Zeit für die Montage der Stopfenantriebe
an einem Gießverteiler zu verringern. Außerdem soll das Verletzungsrisiko bei der Montage der Stopfenantriebe reduziert werden. Gelöst wird
diese Aufgabe durch ein Verfahren nach Anspruch 1 mit den Verfahrensschritten: - Montieren eines Multi-Stopfenantriebs (2) an einen Gießverteiler
(1), wobei sich der Gießverteiler in einem Rüstbereich (11), vorzugsweise auf einer Gießbühne, der Stranggießmaschine, befindet und der Multi-
Stopfenantrieb (2) mehrere Stopfen (5) unabhängig voneinander Öffnen und Schließen kann; - Befestigen von Stopfen (5) am Multi-Stopfenantrieb
(2); - Aufsetzen des Gießverteilers (1) auf einen Verteilerwagen (12), wobei sich der Verteilerwagen (12) in einer Parkposition auf der Gießbühne der
Stranggießmaschine (100) befindet; - Herstellen von elektrischen Verbindungen zwischen einer Steuerung der Stranggießmaschine (100) und dem
Multi-Stopfenantrieb (2); - Aufheizen des Gießverteilers (1); - Verfahren des Verteilerwagens (12) in eine Gießposition; - Befüllen des Gießverteilers
(1); - Öffnen von zumindest einem Auslaufkanal (9) aus dem Gießverteiler (1) durch das Bewegen eines Stopfens (5) des Multi-Stopfenantriebs (2),
wodurch der Gießbetrieb der Stranggießmaschine (100) gestartet wird.
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