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Abstract (en)
[origin: WO2015132353A2] The invention relates to a tool slide, in particular a wedge drive, at least comprising a slide bed (2) and a slide part
(3), wherein the slide part (3) is arranged on the slide bed (2) in a sliding manner and a groove (5) and a web (15) protruding into the groove are
provided for absorbing transverse forces, which groove and web limit transverse motion of the slide part (3) in the slide bed (2), wherein at least one
sliding element (8) is provided between the web (15) and the groove (5), wherein a driver (4) that can be removed from the slide part (3) is present
and a prism guide consisting of tilted elements (17) of the slide body (3) and corresponding tilted surfaces (18) of the driver (4) exists between
the slide part (3) and the driver when the driver is placed on the slide part, wherein a flat guide is formed between the slide bed (2) and the slide
body (3) in such a way that sliding elements (8) of the slide bed (2) and corresponding sliding elements (14) of the slide body (3) are arranged
perpendicularly in relation to an x axis (13) such that motion transverse to the x axis (13) is enabled.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ausgleich eines fertigungsbedingten Versatzes bei einem Werkzeugschieber, wobei der Werkzeugschieber
ein Schieberbett (2), einen Schieberkérper (3) und einen Treiber (4) umfasst, wobei zwischen dem Schieberkdrper (3) und dem Treiber (4) eine
selbstzentrierende Flhrung ausgebildet ist, welche beim Aufsetzen des Schieberkdrpers (2) auf den Treiber (4) den Schieberkdrper (3) am Treiber
(4) quer zu einer x-Achse (13) zentriert und der Schieberkérper (3) am Schieberbett (2) Uber eine Flachfiihrung quer zur x-Achse schwimmend derart
gelagert ist, dass der fertigungsbedingte Versatz beim Zentrieren des Schieberkdrpers (3) auf dem Treiber (4) in Querrichtung ausgeglichen wird,
wobei nach dem Ausgleich des fertigungsbedingten Versatzes Gleitelemente (8) zwischen Schieberbett (2) und Schieberkérper (3) verschoben und
derart justiert werden, dass die Gleitflachen formschllssig an einem in eine Nut (5) entsprechend der x-Achse (13) ragenden Steg (15) anliegen und
damit die schwimmende Lagerung quer zur x-Achse (13) aufgehoben wird.
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