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Abstract (en)
[origin: US2017334608A1] A longitudinal method for producing a side-gusseted bag includes providing an incision extending in a transverse
direction in a bag film for each side-gusseted bag in such a way that, in the case of a subsequently formed side-gusseted tube, the incision extends
over both side gussets and a first front wall that is situated between the side gussets. Proceeding from the incision, the first front wall, together
with the corresponding parts of the side gussets, is folded back, on which a separate film section is placed and fastened in the folded-open region.
The folded-over section is folded back in such a way that all connecting seams of the separate film section extend in parallel to each other in the
transverse direction.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Seitenfaltenbeutels in einem L&ngs-Verfahren. Erfindungsgeman ist vorgesehen, dass in
der Beutelfolie (13) fr jeden Seitenfaltenbeutel ein in einer Querrichtung verlaufender Einschnitt (16) derart erzeugt wird, dass sich der Einschnitt
(16) bei einem nachfolgend gebildeten Seitenfaltenschlauch (14) Gber beide Seitenfalten (2a, 2b) und eine erste Frontwand (1a) erstreckt, welche
zwischen den Seitenfalten (2a, 2b) angeordnet ist. Ausgehend von dem Einschnitt (16) 16st die erste Frontwand (1a) mit den entsprechenden
Teilen der Seitenfalten (2a, 2b) zuriickgefaltet, worauf in dem aufgefalteten Bereich ein separater Folienabschnitt (11) aufgelegt und befestigt
wird. Des Weiteren ist vorgesehen, dass der umgeklappte Abschnitt derart zuriickgefaltet wird, dass sémtliche Verbindungsnahte des separaten
Folienabschnitts (11) parallel zueinander in Querrichtung verlaufen.
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