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Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Gussform fiir ein Werkstiick, das in seinem Inneren zumindest einen Hohlraum definiert,
insbesondere fiir eine Turbinenschaufel, das die Schritte aufweist: a) Fertigen eines vollstdndigen Modells, dessen &uBere und innere Konturen im
Wesentlichen mit den duBeren und inneren Konturen des zu gieBenden Werkstlicks Ubereinstimmen, mittels eines additiven Herstellungsverfahrens
aus einem Modellmaterial; b) Aufbringen eines Gussformmaterials auf sémtliche AuBBenflachen und Innenflachen des Modells derart, dass
das Modell mit Ausnahme zumindest einer Gie36ffnung vollstédndig von dem Gussformmaterial umhillt ist; und c) Trennen und Entfernen des
Modellmaterials von dem Gussformmaterial, wobei das Modell zerstort wird.
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