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Abstract (de)
Es ist eine Vorrichtung (2) und ein Verfahren zur abrasiven Einwirkung, zum abrasiven Bearbeiten, zum Schneiden und/oder Abtragen von
mineralischen Werkstiicken, Fldchen und/oder Bauabschnitten, insbesondere von Beton, offenbart. Die Vorrichtung (2) zur abrasiven Einwirkung,
zum abrasiven Bearbeiten, zum Schneiden und/oder Abtragen von mineralischen Werkstlcken, Flachen und/oder Bauabschnitten umfasst dabei
zumindest einen Sprihkopf (6), welcher zumindest eine Austrittsdise fur den Hochdruck-Fluidstrahl aufweist. Vorzugsweise ist der Spriihkopf (6)
dazu vorgesehen und/oder geeignet, um oszillierende Bewegungen auszufiihren. Weiterhin umfasst die Vorrichtung eine Positionierungseinrichtung
(4) zur Positionierung des zumindest einen Spriihkopfs (6) im Bereich einer Arbeitsebene (12). Mittels der Positionierungseinrichtung (4) ist
der zumindest eine Sprihkopf (6) bezlglich der Arbeitsebene (12) und/oder in mindestens zwei Achsen beabstandet und in etwa parallel zu
einer Oberflache des jeweiligen Werkstlcks, der zu bearbeitenden Flache und/oder des zu bearbeitenden Bauabschnittes beweglich bzw.
verschiebbar angeordnet. Die Positionierungseinrichtung (4) weist zumindest ein erstes und zumindest ein zweites Schienenelement (8, 10) auf. Das
zumindest eine erste Schienenelement (8) ist I6sbar an der Oberflache des jeweiligen Werkstiicks, der zu bearbeitenden Flache und/oder des zu
bearbeitenden Bauabschnittes bzw. im Bereich der Arbeitsebene (12) fixierbar. Das zumindest eine zweite Schienenelement (10) ist verschiebbar
an dem zumindest einen ersten Schienenelement (8) angeordnet. Weiterhin sind das zumindest eine erste Schienenelement (8) und das zumindest
eine zweite Schienenelement (10) zumindest anndhernd rechtwinklig zueinander ausgerichtet. Der zumindest eine Spriihkopf (6) ist verschiebbar an
dem zumindest einen zweiten Schienenelement (10) angeordnet.
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