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Abstract (en)
[origin: US2018015587A1] A method and device for simultaneous centreless cylindrical grinding of multiple workpieces (11, 12, 13, 14), at least
sections of which are rotationally symmetrical, the workpieces are arranged on a support apparatus (200) one behind the other between at least
one grinding wheel (110) and at least one regulating wheel (120), and wherein the axis of rotation of the regulating wheel is inclined with respect
to a horizontal plane extending parallel to the workpiece axes of rotation and the grinding wheel axis of rotation by an inclination angle (α). During
grinding the workpieces are arranged with a height offset relative to each other corresponding to at least a quarter of the inclination angle (α) of the
axis of rotation of the regulating wheel with respect to the parallel plane to render the respective bearing angles (γ) of the workpieces on the inclined
regulating wheel consistent.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum simultanen Spitzenlos-Rundschleifen mehrerer, zumindest abschnittsweise
rotationssymmetrischer Werkstücke (11, 12, 13, 14), wobei die Werkstücke (11, 12, 13, 14) zum Schleifen zwischen wenigstens einer Schleifscheibe
(110) und wenigstens einer Regelscheibe (120) auf einer Auflagelageeinrichtung (200) in Richtung der Werkstück-Rotationsachsen hintereinander
angeordnet werden und wobei die Regelscheiben-Rotationsachse (120.1) gegenüber einer zu den Werkstück-Rotationsachsen und der
Schleifscheiben-Rotationsachse (110.1) parallel verlaufenden, insbesondere horizontalen Ebene um einen Neigungswinkel (±) geneigt wird.
Gemäss der Erfindung ist es vorgesehen, dass die Werkstücke (11, 12, 13, 14) beim Schleifen bezüglich der parallel verlaufenden Ebene
entsprechend wenigstens einem Viertel des, insbesondere wenigstens dem halben, bevorzugt wenigstens dreiviertel des Neigungswinkels (±)
der Regelscheiben-Rotationsachse (120.1) zueinander höhenversetzt angeordnet sind, um die jeweiligen Anlagewinkel (³) der Werkstücke (11,
12, 13, 14) an die geneigte Regelscheibe (120) anzugleichen. Die Erfindung betrifft ferner eine Schleifvorrichtung (1) und deren Verwendung zur
Durchführung des erfindungsgemässen Verfahrens.
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