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Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Bearbeitungsverfahren zum Bearbeiten eines Werkstücks (W) unter Verwendung zumindest einer
Bearbeitungsmaschine (1; 1'; 1"; 1"'). Im Rahmen dieses Verfahrens wird das zu bearbeitende Werkstück (W) zunächst zwischen ersten und zweiten
Bearbeitungselementen (2, 4; 2', 4'; 2", 4"; 2"', 4"') der Bearbeitungsmaschine (1; 1'; 1"; 1"') positioniert, das Werkstück (W) wird durch einen
Niederhalter (7; 7'; 7"; 7"') der Bearbeitungsmaschine (1; 1'; 1"; 1"') fixiert und die ersten und zweiten Bearbeitungselemente (2, 4; 2', 4'; 2", 4"; 2"',
4"') werden ohne Formänderung des Werkstücks (W) mit diesem in Anlage gebracht. Beim Bearbeiten des Werkstücks (W) werden die ersten und
zweiten Bearbeitungselemente (2, 4; 2', 4'; 2 ", 4"; 2"', 4"') durch erste und zweite servomechanische Antriebe der Bearbeitungsmaschine (1; 1';
1"; 1"') mit einem Servoaktuator (14) und einem Kurvengetriebe (15) in einer mehrstufigen Art und Weise zumindest zeitweilig synchron äquidistant
zueinander oder synchron gegenläufig zueinander angetrieben. Die vorliegende Erfindung betrifft ferner eine entsprechende Bearbeitungsmaschine
(1; 1'; 1"; 1"') zum Ausführen des vorstehenden Verfahrens, ein Bearbeitungszentrum (20) mit einer Mehrzahl derartiger Bearbeitungsmaschinen
sowie ein Bewegungsmuster der ersten und zweiten Bearbeitungselemente (2, 4; 2', 4'; 2", 4"; 2"', 4"') zum Bearbeiten des Werkstücks (W).
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