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Abstract (en)
[origin: US2018147622A1] A production method for a ceramic casting core (20) in which one manufactures the core (20) by machining by
mechanical removal of material from a fired ceramic material block (1), the machining operation comprising at least a first machining step to realize
a first machined surface (6, 7) in the material block (1), and a second machining step to realize a second machined surface (9) in the material
block (1), substantially opposite to the first machined surface (6). Prior to the second machining step, applying a reinforcement layer (8), made of
a stiffening solution to protect the material block (1) from breaking during the second machining step, on at least part or the entire first machined
surface (6, 7).

Abstract (fr)
La présente invention un procédé de fabrication d'un noyau (20) céramique de fonderie dans lequel l'on fabrique ledit noyau (20) par usinage d'un
bloc de matière (1) en céramique cuite, par enlèvement mécanique de matière, l'opération d'usinage comportant au moins une première étape
d'usinage pour réaliser une première surface usinée (6, 7) dans ledit bloc de matière (1), et une deuxième étape d'usinage pour réaliser une
deuxième surface usinée (9) dans ledit bloc de matière (1), sensiblement à l'opposé de ladite première surface usinée (6) et, préalablement à ladite
deuxième étape d'usinage, l'on applique sur tout ou partie de ladite première surface usinée (6, 7) une couche de renfort (8) dans une solution de
rigidification pour protéger de la casse ledit bloc de matière (1) pendant la deuxième étape d'usinage.
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