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Abstract (en)
[origin: WO2018108658A1] The invention relates to a control method for a percussive hand-held power tool (1), said method comprising the
following steps: detection of a switching state of an operating switch (12), detection of a temperature T using a temperature sensor (22), and
activation of an electropneumatic striker (5) in response to an actuation of the operating switch (12), an exciter (13) of the electropneumatic striker
(5) being moved back and forth along a working axis (3) with a repetition rate R, whereby a striker (14) coupled to the exciter (13) by means of a
pneumatic chamber (16) is moved therewith. When the temperature T is higher than a threshold temperature Tc, the repetition rate R is continuously
increased from rest to a nominal value (21). The length of time required to reach the nominal value (21) is shorter than 10 cycles. When the
temperature T is lower than the threshold temperature Tc, the length of time required to reach the nominal value (21) is longer than 200 cycles.

Abstract (de)
Ein erfindungsgemäßes Steuerungsverfahren für eine schlagende Handwerkzeugmaschine 1 hat die Schritte: Erfassen eines Schaltzustandes
eines Betriebstasters 12, Erfassen einer Temperatur T mit einem Temperatursensor 22, Aktivieren eines elektro-pneumatischen Schlagwerks 5
ansprechend auf ein Betätigen des Betriebstasters 12, wobei ein Erreger 13 des elektro-pneumatischen Schlagwerks 5 entlang einer Arbeitsachse
3 mit einer Repetitionsrate R vor- und zurückbewegt wird, wodurch ein über eine pneumatische Kammer 16 an den Erreger 13 angekoppelten
Schläger 14 mitbewegt wird. Wenn die Temperatur T größer als eine Grenztemperatur Tc ist, wird die Repetitionsrate R aus der Ruhe bis zu einem
Sollwert 21 kontinuierlich erhöht. Eine Dauer bis zum Erreichen des Sollwerts 21 ist kürzer als 10 Zyklen. Wenn die Temperatur T geringer als die
Grenztemperatur Tc ist, ist eine Dauer bis zum Erreichen des Sollwerts 21 größer als 200 Zyklen.
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