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Abstract (en)
[origin: US2018185901A1] In a method for thickening a plastically deformable hollow body wall of a hollow body, with effective radial support of
the unthickened hollow body wall on an outer supporting face of an outer mold and with effective radial support of the hollow body wall on an inner
supporting face of an inner supporting body, the hollow body is acted on by a compressive force by two application members at application points by
moving the application members towards one another in the axial direction with a compressing movement. The application points on the hollow body
are distanced from one another in the axial direction. An expansion space of the outer mold is arranged between the application points. Due to the
compressing movement of the application members, material of the hollow body wall between the application points is plasticised in the region of the
expansion space of the outer mold, and plasticised material of the hollow body wall flows into the expansion space of the outer mold, thus thickening
the hollow body wall.

Abstract (de)
Die Hohlkörperwand (22) eines Hohlkörpers (23) wird abschnittweise Verdickt. Bei radialer Abstützung an einer Außenform (15) und an einem
inneren Stützkörper (7) wird der Hohlkörper (23) mittels zweier Beaufschlagungsorgane (4, 6) in einer axialen Richtung beaufschlagt und gestaucht.
Material der Hohlkörperwand (22) wird zwischen den Beaufschlagungsstellen im Bereich eines Ausweichraums (21) der Außenform (15) plastifiziert
und plastifiziertes Material der Hohlkörperwand (22) fließt unter Verdicken der Hohlkörperwand (22) in den Ausweichraum (21) der Außenform
(15). Im Rahmen eines Fertigungsverfahrens zur Herstellung eines Hohlkörpers (23) wird das vorstehende Verfahren angewandt. Eine Vorrichtung
(16) zum abschnittweisen Verdicken einer plastisch verformbaren Hohlkörperwand (22) eines Hohlkörpers (23) ist zur Durchführung des eingangs
genannten Verfahrens ausgebildet. Eine Maschine (1) zum Fertigen eines Hohlkörpers (23) weist eine Vorrichtung der genannten Art auf.
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