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Abstract (en)
[origin: US2018223469A1] A method and device providing that the corners of a respective laundry item are transferred one by one from a conveyor
to spreading clamps of a pair of spreading clamps at the same position in each case. The respective conveyor therefore only requires a single
circulatory track. Laundry items in commercial laundries are fed by at least one conveyor to spreading clamps of an input machine. In this case, each
corner delimiting a front edge of the laundry item is held by a clamp of the conveyor. The respective conveyor is usually branched, in order for the
corners to be transferred at the same time to the two spreading clamps of a pair of spreading clamps. Thus, the respective conveyor must have a
branched track system with appropriate switches.

Abstract (de)
In Waschereien werden Waschestiicke (11) von mindestens einem Forderer (16) Spreizklammern (12) einer Eingabemaschine (14) zugefihrt.
Dabei ist jede einen vorderen Rand (15) des Wéaschestiicks (11) begrenzende Ecke (24, 25) an einer Klammer (10) des Forderers (16) gehalten.
Ublicherweise ist der jeweilige Forderer (16) verzweigt, um die Ecken (24, 25) gleichzeitig nebeneinander an die beiden Spreizklammern (12)
eines Spreizklammerpaars zu Ubergeben. Dadurch muss der jeweilige Forderer (16) ein verzweigtes Schienensystem mit Weichen aufweisen.
Die Erfindung sieht es vor, die Ecken (24, 25) des jeweiligen Waschestlicks vom Férderer nach und nach an jeweils der gleichen Stelle an die
Spreizklammern (12) eines Spreizklammerpaars zu Ubergeben. Der jeweilige Férderer (19) braucht dadurch nur eine einzige umlaufende Schiene
(20) aufzuweisen.
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