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Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Abkihlen eines Flacherzeugnisses, insbesondere eines platten- oder bahnférmigen Bleches aus
Stahl, mit Transportmitteln (5, 5') zum kontinuierlichen Transport des Flacherzeugnisses (1) in Durchlaufrichtung (D),mit mindestens einem
oberen Diisenkérper (2), der mindestens eine erste Disenaustrittséffnung (3) zum Beaufschlagen der Oberseite (4) des Flacherzeugnisses (1)
Uber dessen Breite mit einem flissigen Kuhimittel (8) aufweist, mit mindestens einem unteren Diisenkérper (2'), der mindestens eine zweite
Disenaustrittsdffnung (3') zum Beaufschlagen der Unterseite (9) des Flacherzeugnisses (1) Uber dessen Breite mit dem flissigen Kihimittel (8)
aufweist. Erfindungsgeman erstreckt sich ein oberer Durchtrittsspalt (7) Uber die Breite des Flacherzeugnisses (1). Der Durchtrittsspalt ist von dem
KahImittel (8) auf der Oberseite (4) des Flacherzeugnisses (1) in Durchlaufrichtung (D) durchstrémbar, wobei der obere Durchtrittsspalt (7) von
einem oberen Element (6) begrenzt wird. Ein unterer Durchtrittsspalt (7') erstreckt sich Giber die Breite des Flacherzeugnisses (1) und ist von dem
KahImittel (8) auf der Unterseite (9) des Flacherzeugnisses (1) in Durchlaufrichtung (D) durchstrémbar, wobei der untere Durchtrittsspalt (7) von
einem unteren Element (6) begrenzt wird. Der obere Durchtrittsspalt (7) ist der ersten Disenaustritts6ffnung (3) auf der Oberseite (4) und der untere
Durchtrittsspalt (7') der zweiten Diisenaustritts6ffnung (3') auf der Unterseite (9) in Durchlaufrichtung (D) nachgeordnet. Mittels des oberen und des
unteren Durchtrittsspaltes (7, 7') wird die Stromungsgeschwindigkeit des Kihimittels auf der Oberseite (4) und Unterseite (9) des Flacherzeugnisses
(1) erhéht und Uber die Breite des Flacherzeugnisses vergleichmaBigt.
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