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Abstract (en)
[origin: CA2948202A1] A method for producing decorated wooden composite boards having the following steps: a) sprinkling of glued wood fibres
or wood chips to form a wooden composite cake, b) pressing of the wooden composite cake under the influence of elevated temperature to form
a support plate which is provided in a press-finished state and has a press skin which arises during the production thereof at least on one of the
upper sides thereof, c) applying of a base coat made from a melamine-based liquid resin to the preferably untreated press skin of the upper side
of the support plate, wherein the resin penetrates at least partially into the upper edge layer of the support plate and in the process at least partially
penetrates and improves the press skin, d) drying of the base coat, e) applying of a base colour to the base coat layer, f) drying of the base colour,
g) applying of at least one water-based printing ink enriched with pigments onto the dried base colour in order to produce a decorative pattern, h)
drying of the decorative pattern, i) applying of a seal made from at least one melamine-based resin to the decorative layer, j) drying of the seal, k)
pressing of the support plate with the base coat applied on the upper side, base colour, decorative pattern and seal and with a counteracting layer
applied on the lower side with the application of pressure and temperature in order to form a laminate which is distinguished by the fact that a water-
based ink is used as base colour, which water-based ink is applied to the dried base coat by means of a digital printer, and that the resin for sealing
is applied in liquid form.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von dekorierten Holzwerkstoffplatten mit folgenden Schritten: a) Streuen von beleimten
Holzfasern oder Holzspänen zu einem Holzwerkstoffkuchen, b) Verpressen des Holzwerkstoffkuchens unter erhöhtem Temperatureinfluss zu
einer Trägerplatte, die pressblank bereitgestellt wird und zumindest auf einer ihrer Oberseiten eine bei ihrer Herstellung entstandene Presshaut
aufweist, c) Auftragen einer Grundierung aus einem flüssigen Harz auf Melaminbasis auf die vorzugsweise unbehandelte Presshaut der Oberseite
der Trägerplatte, wobei das Harz wenigstens teilweise in die obere Randschicht der Trägerplatte hineinpenetriert und dabei die Presshaut
zumindest teilweise durchdringt und vergütet, d) Trocknen der Grundierung, e) Auftragen einer Grundfarbe auf die Grundierungsschicht, f)
Trocknen der Grundfarbe, g) Auftragen wenigstens eines mit Farbpigmenten angereicherten, wasserbasierten Lackes über der getrockneten
Grundfarbschicht zur Erzeugung eines Dekors, h) Trocknen des Dekor, i) Aufbringen einer Versiegelung aus wenigstens einem mit abriebfesten
Partikeln und Zellulosefasern angereicherten Harz auf Melaminbasis auf die Dekorschicht, j) Trocknen der Versiegelungsschicht, erfindungsgemäß
ist vorgesehen, dass k) als Grundfarbe eine wasserbasierte Farbe verwendet wird, die mittels eines Digitaldruckers auf die getrocknete Grundierung
aufgebracht wird, l) die Versiegelungsschicht als Flüssigoverlay aufgebracht wird, und m der gesamte Beschichtungsaufbau mit der Trägerplatte
in einer Kurztaktpresse unter hohem Druck und hoher Temperatur zu einem fertigen Laminat verpresst wird, wobei n) die Harzschichten wieder
aufschmelzen und sich der durch die Trocknung unterbrochene Vernetzungsprozess fortsetzt, sodass die aufgebrachten Melaminharzschichten
unter Einschluss des Dekors vernetzt werden.
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