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Abstract (en)

[origin: US2018274133A1] The spinning-mill machine features a multiple number of cross-winding devices (4) arranged next to each other and

on two machine sides located in the longitudinal direction of the spinning-mill machine (1), each of which is provided for winding yarn on sleeves,
whereas the cross-winding devices (4) are collected into a multiple number of sections (5.1 to 5.5). Multiple sleeve stacks (7.1 to 7.4) are used for
the stockpiling of empty sleeves. A sleeve transport device (6.1 to 6.4) arranged along the cross-winding devices (4) is used to supply the cross-
winding devices (4) with empty sleeves from the sleeve stack (7.1 to 7.4), Multiple sleeve stacks (7.1 to 7.4) are arranged on each machine side,
and each sleeve stack (7.1 to 7.4) is allocated with its own stationary sleeve transport device (6.1 to 6.4).

Abstract (de)

Die Spinnereimaschine weist eine mit einer Vielzahl nebeneinander und an zwei in Langsrichtung der Spinnereimaschine (1) befindlichen
Maschinenseiten angeordnete Kreuzspuleinrichtungen (4) auf, die jeweils zum Aufwinden von Garn auf Hillsen vorgesehen sind, wobei die
Kreuzspuleinrichtungen (4) in eine Vielzahl von Sektionen (5.1 bis 5.5) zusammengefasst sind. Mehrere Hilsenmagazine (7.1 bis 7.4) dienen

zur Bevorratung von leeren Hulsen. Eine entlang der Kreuzspuleinrichtungen (4) angeordnete Hulsentransportvorrichtung (6.1 bis 6.4) dient

zur Versorgung der Kreuzspuleinrichtungen (4) mit leeren Hilsen aus dem Hilsenmagazin (7.1 bis 7.4). An jeder Maschinenseite sind mehrere
Hulsenmagazine (7.1 bis 7.4) angeordnet, und jedem Hulsenmagazin (7.1 bis 7.4) ist eine eigene stationare Hilsentransportvorrichtung (6.1 bis 6.4)
zugeordnet.
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