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Abstract (en)
[origin: KR20180111623A] The present invention relates to a method for producing at least two-layer tubular strands of the tobacco processing
industry and to an apparatus for producing at least two-layer strands of tobacco processing industry. A base material strip (24) is cut into a first
material strip (25) having a first width and a second material strip (26) having a second width for the production of the strand (31), the widths of the
first or second material strips (25, 26) are measured and a cutting process is controlled so that the widths of the material strips are adjusted to a
predetermined value.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von wenigstens doppellagigen rohrförmigen Strängen der Tabak verarbeitenden Industrie sowie
eine Vorrichtung zur Herstellung von wenigstens doppellagigen Strängen der Tabak verarbeitenden Industrie. Zur Herstellung eines Strangs (31)
wird ein Basismaterialstreifen (24) in einen ersten Materialstreifen (25) mit einer ersten Breite und einen zweiten Materialstreifen (26) mit einer
zweiten Breite geschnitten, wobei die Breite des ersten oder des zweiten Materialstreifens (25, 26) gemessen und der Schneidvorgang so gesteuert
wird, dass die Breite dieses Materialstreifens auf einen vorgegebenen Wert geregelt wird.
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