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Abstract (en)
[origin: AU2018202127A1] Abstract The invention relates to a pressing means for pressing a fitting for sealed connection with a pipe, having at least
two pressing elements (2, 4) with a receiving region for receiving a fitting with a pipe and having a pressing contour (10) formed on the inside of
the pressing 5 elements (2, 4), the pressing elements (2, 4) being pivotably connected to one another, are spaced apart in an open position at the
end (20, 22) comprising the pressing contour and have a smaller gap following completion of the pressing operation or abut against one another
and in doing so form a closing plane (24) and the pressing contour (10) having a pressing region (26, 28, 30) for the sealed pressing of the fitting
and pressing braces (36, 38) for the fixed 10 pressing of the fitting. The technical problem to improve the pressing of fittings with thin walled metal
pipes is solved by at least one pressing brace (36, 38) of one of the pressing elements (4, 6) having a cam (40, 42) extending radially inwards. Fig. 5
10109531 (GHMatter) P108358.AU -- 24 Fig.5

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Pressmittel zum Verpressen eines Fittings zur abdichtenden Verbindung mit einem Rohr, mit mindestens zwei
Presselementen (2, 4) mit einem Aufnahmebereich zum Aufnehmen eines Fittings mit einem Rohr und mit einer an der Innenseite der
Presselemente (2, 4) ausgebildeten Presskontur (10), wobei die Presselemente (2, 4) verschwenkbar miteinander verbunden sind, in einer
gedffneten Stellung an dem die Presskontur aufweisenden Ende (20, 22) beabstandet sind und nach Abschluss des Verpressens einen geringeren
Abstand aufweisen oder aneinander anliegen und dabei eine SchlieBebene (24) bilden und wobei die Presskontur (10) einen Pressbereich (26, 28,
30) zum abdichtenden Verpressen des Fittings und Pressstege (36, 38) zum fixierenden Verpressen des Fittings aufweist. Das technische Problem,
das Verpressen von Fittings mit dinnwandigen Metallrohren zu verbessern, wird dadurch geldst, dass mindestens ein Presssteg (36, 38) einer der
Presselemente (4, 6) eine sich radial nach innen erstreckende Nocke (40, 42) aufweist.
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