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Abstract (en)
[origin: US2018326474A1] A mould assembly for producing a casting core for a cooling jacket of an electric motor has an external mould and an
internal mould enclosed by the external mould. The external mould forms an outer wall and the internal mould an inner wall of the core moulding
cavity fillable with a core material and having a cylindrical shape. The internal mould has two first mould shells and two second mould shells. The
two first mould shells and the two second mould shells jointly form the inner wall of the core moulding cavity. The second mould shells are arranged
between the first mould shells. A first demoulding mechanism is arranged between the first mould shells and enables movement of the first mould
shells toward one another. A second demoulding mechanism is arranged between the second mould shells and enables movement of the second
mould shells toward one another.

Abstract (de)
Form zum Herstellen eines Gießkerns (1), welcher Kühlmittelkanäle (2) sowie Kühlmittelzu- und -abflüsse eines Kühlmantels eines Elektromotors
gießtechnisch abbildet, mit einem mit Kernmaterial verfüllbaren Kernformraum, der um eine zentrale Achse (A) herum im Wesentlichen
zylindrisch gestaltet ist, und dessen Außenwand durch eine Außenform und dessen Innenwand durch eine von der Außenform vollumfänglich
umschlossene Innenform (10) gebildet ist. Um das Formen eines Gießkerns zu ermöglichen, der die Kühlmittelkanäle sowie Kühlmittelzu- und -
abflüsse des Kühlmantels eines Elektromotors gießtechnisch abbildet, und der nach dem Formen gut und zerstörungsfrei entformbar ist, sind
Bestandteile der Innenform (10): - zwei erste Formschalen (11) und zwei zweite Formschalen (13), die alle vier gemeinsam die Innenwand des
Kernformraums begrenzen, wobei die zweiten Formschalen (13) jeweils zwischen den ersten Formschalen (11) angeordnet sind, - eine erste
Entformmechanik, welche zwischen den ersten Formschalen (11) angeordnet und dazu ausgebildet ist, diese aufeinander zu zu bewegen, - eine
zweite Entformmechanik, welche zwischen den zweiten Formschalen (13) angeordnet und dazu ausgebildet ist, diese aufeinander zu zu bewegen.
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