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Abstract (en)
[origin: CN108943321A] The present invention relates to a method for pressing a pressed material mat in the process of manufacturing an artificial
board in a continuous pressing machine and a corresponding continuous pressing machine. The pressing machine comprises a pressing machine
rack (1), at least one upper pressing plate (5) and at least one lower pressing plate (6), pressing cylinders (7, 8) supported on the pressing machine
rack is configured to upload the upper pressing plate and/or the lower pressing plate to regulate a pressing gap between the pressing plates, the
pressing plates form an inlet area at theinlet side, the pressed material mat (M) entering the pressing gap are compressed in the inlet area during the
compression area, the upper pressing plate and/or the lower pressing plate in the inletarea are partially and periodically lifted and reduced in a pulse
mode to allow the pressed material mat in the inlet gap to perform a pressing phase and a pressure reduction phase with a plurality ofpulse change
through multi-time period compression and releasing of the pressing cylinders connected with the upper pressing plate and/or the lower pressing
plate in the inlet area.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verpressen einer Pressgutmatte im Zuge der Herstellung von Holzwerkstoffplatten, insbesondere
Faserplatten, in einer kontinuierlichen Presse, wobei die Presse ein Pressengestell (1), zumindest eine obere Pressenplatte (2, 5) und zumindest
eine untere Pressenplatte (3, 6) aufweist, wobei die obere Pressenplatte (2, 5) und/oder die untere Pressenplatte (3, 6) zur Einstellung eines
zwischen den Pressenplatten angeordneten Pressspaltes mit am Pressengestell (1) abgestützten Presszylindern (7, 8) beaufschlagt wird,
wobei von den Pressenplatten (5, 6) einlaufseitig ein Einlaufbereich gebildet wird, indem die in den Pressspalt einlaufende Pressgutmatte (M)
während einer Verdichtungsphase verdichtet wird. Dieses Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass die obere Pressenplatte (5) und/oder
die untere Pressenplatte (6) zumindest in dem Einlaufbereich zumindest bereichsweise zyklisch pulsierend abgesenkt und angehoben wird,
so dass die in den Einlaufspalt einlaufende Pressgutmatte durch mehrfach zyklisches Verdichten und Entlasten mittels der im Einlaufbereich
an die obere Pressenplatte und/oder die untere Pressenplatte angeschlossenen Presszylinder nacheinander mehrere pulsierend variierende
Kompressionsphasen und Dekompressionsphasen durchläuft.
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