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Abstract (en)
[origin: CN109198719A] The invention relates to a method for producing a hollow tube (11) in the tobacco-processing industry, comprising steps of:
conveying at least one flat material strip (3), which has longitudinal extent, in a longitudinal axial direction (10) to a forming device (14); applying the
at least one material strip (3) to a forming strip (4) of the forming device (14), wherein the forming strip (4) is moved in the longitudinal axial direction
(10) and arranged on a forming strip guide surface (15); preforming at least one material strip (3) in an inlet region (16) of the forming device (14)
by means of a rotary device (2), the rotary device (2) exerting pressure on the at least one material strip (3) and the forming strip (4), wherein the
preforming comprises pre-bending of the at least one material strip (3) in a direction transverse to the longitudinal extent of the at least one material
strip (3); and forming the at least one material strip (3) into a hollow tube (11). Moreover, the invention relates to a forming device of the tobacco-
processing industry.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von Hohlrohren (11) der Tabak verarbeitenden Industrie mit den folgenden Verfahrensschritten:
- Fördern wenigstens eines flächig ausgebildeten Materialstreifens (3), der eine Längserstreckung hat, in einer längsaxialen Richtung (10) zu
einer Formatvorrichtung (14), - Aufbringen des wenigstens einen Materialstreifens (3) auf ein Formatband (4) der Formatvorrichtung (14), wobei
das Formatband (4) in der längsaxialen Richtung (10) bewegt wird und auf einer Formatbandführungsfläche (15) angeordnet ist, - Vorformen
des wenigstens einen Materialstreifens (3) in einem Einlaufbereich (16) der Formatvorrichtung (14) mittels einer Drehvorrichtung (2), wobei
die Drehvorrichtung (2) einen Druck auf den wenigstens einen Materialstreifen (3) und das Formatband (4) ausübt, wobei das Vorformen ein
Vorkrümmen des wenigstens einen Materialstreifens (3) in einer Richtung quer zur Längserstreckung des wenigstens einen Materialstreifens (3)
umfasst, und - Formen des wenigstens einen Materialstreifens (3) zu einem Hohlrohr (11). Zudem betrifft die Erfindung eine Formatvorrichtung der
Tabak verarbeitenden Industrie.
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