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Abstract (en)
[origin: US2019127101A1] A thermoform packaging machine comprising, as work stations, a forming station for thermoforming troughs in a
packaging film, at least one sealing station for sealing the troughs with a cover film, and a cutting station as well as a feeding device for causing a
feed of the packaging film. A method for using such a thermoform packaging machine wherein a controller determines for two or more work stations,
prior to a process step, which required feed length each of these work stations has, the required feed length indicating the distance by which the
packaging film will have to be conveyed for the next process step of the respective work station, before a feed length specification is ascertained
from the required feed lengths determined and the feeding device is controlled accordingly.

Abstract (de)
In einem Verfahren zum Betreiben einer Tiefziehverpackungsmaschine (1), die als Arbeitsstationen eine Formstation (2) zum Tiefziehen
von Mulden (14) in eine Verpackungsfolie (8), mindestens eine Siegelstation (3a, 3b) zum Versiegeln der Mulden (14) mit einer Deckelfolie
(10) und eine Schneidstation (4, 5) sowie eine Vorschubeinrichtung (11) zum Bewirken eines Vorschubs der Verpackungsfolie (8) umfasst,
ermittelt eine Steuerung (18) vor einem Arbeitsschritt für zwei oder mehr Arbeitsstationen (2, 3a, 3b, 4), welchen Vorschublängenbedarf (V3a,
V3b, V4) jede dieser Arbeitstationen (2, 3a, 3b, 4) jeweils hat, wobei der Vorschublängenbedarf (V3a, V3b, 4) angibt, um welche Strecke die
Verpackungsfolie (8) für den nächsten Arbeitsschritt der jeweiligen Arbeitsstation (2, 3a, 3b, 4) transportiert werden muss, bevor aus den ermittelten
Vorschublängenbedarfen (V3a, V3b, V4) eine Vorschublängenvorgabe (W) gewonnen und die Vorschubeinrichtung (11) entsprechend angesteuert
wird.
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