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Abstract (en)
[origin: US2019177884A1] Method for operating a service unit for processing work orders regarding a cross-wound package/empty tube doffing
process employed at spinning machines producing take-up packages that process at least two different lots, whereby the service unit is fed an
empty tube via the spinning machine's tube feed track, and the fed empty tube is taken up by the service unit. If the current work order for the cross-
wound package/empty tube doffing of the workstations expires before it is processed and the empty tube is exchanged and another work order has
come in which is for a workstation requiring a cross-wound package/empty tube doffing for another lot, the already taken up empty tube is released
by the service unit, and the service unit takes up an empty tube of another lot in order to be able to carry out a cross-wound package/empty tube
doffing process at the other workstation.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren 100 zum Betreiben eines Serviceaggregates 5 zum Abarbeiten von Arbeitsaufträgen betreffend einen
Kreuzspulen-/Leerhülsenwechsel, das an Auflaufspulen herstellenden Spinnmaschinen 1, die mindestens zwei unterschiedliche Partien verarbeiten,
eingesetzt wird, wobei in einem ersten Verfahrensschritt 110 dem Serviceaggregat 5 über eine spinnmaschineneigene Hülsenzuführbahn 16
eine Leerhülse 9 zugeführt und in einem zweiten Verfahrensschritt 120 die zugeführte Leerhülse 9 von dem Serviceaggregat 5 aufgenommen
wird.Erfindungsgemäß, wenn der aktuelle Arbeitssauftrag für den Kreuzspulen-/Leerhülsenwechsel der Arbeitsstelle 2 erlischt, bevor dieser
abgearbeitet und die Leerhülse 9 eingewechselt wurde und ein nächster Arbeitsauftrag vorliegt, der einen Kreuzspulen-/Leerhülsenwechsel an einer
eine andere verarbeitende weiteren Partie verarbeitende Arbeitsstelle 2 betrifft, in einem dritten Verfahrensschritt 130 die bereits aufgenommene
Leerhülse 9 von dem Serviceaggregat 5 abgegeben wird, und in einem vierten Verfahrensschritt 140 das Serviceaggregat 5 eine Leerhülse 9 einer
anderen Partie aufnimmt, um einen Kreuzspulen-/Leerhülsenwechsel an der weiteren Arbeitsstelle 2 durchführen zu können.
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