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Abstract (en)
[origin: CN109986018A] The invention relates to a mounting unit (70) for a press-riveting device (10), to a press-riveting device (10) having such
a mounting unit (70), and to a method for producing a mounting unit (70) ora press-riveting device (10). A rivet (20) can be introduced into the
mounting unit (70). The placement unit has: a placement unit; vibration system (39), the invention relates to a rivet (20) comprising a vibration
converter (30), an amplifier (31) and an ultrasonic vibrator (32), and a punch (33) which can be connected to a vibration generator (35) and by
means of which a force (F) can be applied to the rivet (20) in the joining direction, the rivet being able to be introduced into at least two components
(11, 12) during the riveting process. The mounting unit also has a housing unit (40) for the vibration system (39). The amplifier (31) and the
ultrasonic oscillator (32) are configured as a component.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Setzeinheit (70) für eine Stanznietvorrichtung (10), in welche Setzeinheit (70) ein Niet (20) einbringbar ist, mit einem
Schwingsystem (39) umfassend einen Schwingungskonverter (30), der mit einem Schwingungserzeuger (35) verbindbar ist, einen Booster (31)
und eine Sonotrode (32), und einen Stempel (33), mittels welchem der Niet (20) in eine Fügerichtung mit Kraft (F) beaufschlagbar und während
eines Nietvorgangs in wenigstens zwei Bauteile (11, 12) einbringbar ist, und mit einer Gehäuseeinheit (40) für das Schwingsystem (39), wobei der
Booster (31) und die Sonotrode (32) als ein Bauteil ausgebildet sind, sowie eine Stanznietvorrichtung (10) mit einer solchen Setzeinheit (70) sowie
ein Verfahren zum Herstellen einer Setzeinheit (70) bzw. einer Stanznietvorrichtung (10).
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