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Abstract (en)
[origin: CN110292197A] A device (2) and a method for manufacturing a rod (4) made of a web material are provided. The device comprises a
separator (12) which is configured to divide a flat web (6) into a plurality of strips(14). The separator (12) includes a first roller and a second roller
(26, 28) interacting with the first roller, wherein outer surfaces (30, 32) of the rollers (26, 28) are alternatively provided, inthe axial direction (A),
with grooves (34) and protrusions (36) closed in a circumferential direction, and in the action area, the protrusions (36) of the first roller (26) are
embedded in the grooves (34) of the second roller (28) and the protrusions (36) of the second roller (28) are embedded in the grooves (34) of the
first roller (26).

Abstract (de)
Vorrichtung (2) und Verfahren zum Herstellen eines Strangs (4) aus Bahnmaterial, umfassend eine Trennvorrichtung (12), die dazu eingerichtet
ist, eine Flachbahn (6) in eine Vielzahl von Streifen (14) aufzutrennen. Die Trennvorrichtung (12) umfasst eine erste und eine mit dieser
zusammenwirkende zweite Walze (26, 28), wobei die Mantelflächen (30, 32) der Walzen (26, 28) in Axialrichtung (A) abwechselnd in
Umfangsrichtung geschlossen umlaufende Nuten (34) und Erhebungen (36) aufweisen und in einem Wirkbereich die Erhebungen (36) der ersten
Walze (26) in die Nuten (34) der zweiten Walze (28) und die Erhebungen (36) der zweiten Walze (28) in die Nuten (34) der ersten Walze (26)
eingreifen, wobei die Trennvorrichtung (12) dazu eingerichtet ist, unmittelbar benachbarte Streifen (14) entlang einer vorbestimmten Trennlinie
im Wirkbereich voneinander zu trennen, indem die Flachbahn (6) quer zu der Trennlinie so stark gedehnt wird, dass sie entlang der Trennlinie
auseinanderreißt, wobei die Vorrichtung (2) ferner eine Strangformungseinheit (20) umfasst, die dazu eingerichtet ist, aus der Vielzahl von Streifen
(14) einen Strang (4) zu bilden.
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