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Abstract (en)
[origin: CN110528249A] This cleaning process comprises a first step of injecting water into a vaporization chamber (17) of an iron by means of a
feed pump, a second heating step to boil the water in the vaporization chamber(17), a third step of injecting water into the vaporization chamber (17)
by means of the feed pump so that scale particles are entrained in a scale recovery cavity (32) of the iron, a fourth step during which the operation
of the feed pump is interrupted and the vaporization chamber (17) is brought to a temperature above 150 DEG C to vaporize the water present in the
chamber vaporization (17), and a fifth step for removing the scale collected in the scale recovery cavity (32).

Abstract (fr)
Ce procédé de nettoyage comprend une première étape d'injection d'eau dans une chambre de vaporisation (17) d'un fer à repasser au moyen
d'une pompe d'alimentation, une deuxième étape de chauffage pour faire bouillir l'eau dans la chambre de vaporisation (17), une troisième étape
d'injection d'eau dans la chambre de vaporisation (17) au moyen de la pompe d'alimentation de telle sorte que des particules de tartre soient
entraînées dans une cavité de récupération de tartre (32) du fer à repasser, une quatrième étape durant laquelle le fonctionnement de la pompe
d'alimentation est interrompu et la chambre de vaporisation (17) est amenée à une température supérieure à 150°C pour vaporiser l'eau présente
dans la chambre de vaporisation (17), et une cinquième étape d'évacuation du tartre récolté dans la cavité de récupération de tartre (32).
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