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Abstract (en)
[origin: US2019368023A1] A plasma spraying method for coating a cylinder barrel of a cylinder crankcase of a reciprocating internal combustion
engine. A coating method is provided, with the aid of which the formation of oxides is limited or oxide banding in the layer formation and thus
negative influences are avoided due to oxidation outbreaks and microgroove formation are avoided. The coating is applied to the cylinder barrel of
the cylinder crankcase at least partially using the following parameter combination: rotational speed: 600 to 800 revolutions/minute; sprayed material
delivery rate: 80 to 180 grams/minute; and feed rate: 24 to 75 mm/s.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Plasmaspritzverfahren zur Beschichtung einer Zylinderlaufbahn eines Zylinderkurbelgehauses einer
Hubkolbenbrennkraftmaschine. Dabei liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Beschichtungsverfahren zur Verfiigung zu stellen,
mittels welchem die Ausbildung von Oxiden begrenzt bzw. Oxidzeiligkeiten in der Schichtausbildung und somit negative Einflisse aufgrund
auftretender Oxidausbriiche und einer - insbesondere dadurch entstehenden - Mikroriefigkeit vermieden werden. GemafB dem erfindungsgemafen
Plasmaspritzverfahren zur Beschichtung einer Zylinderlaufbahn eines Zylinderkurbelgeh&uses (14) einer Hubkolbenbrennkraftmaschine wird
die Beschichtung (12) zumindest teilweise mit folgender Parameterkombination auf die Zylinderlaufbahn (18) des Zylinderkurbelgeh&uses
(14) aufgebracht:a) Rotationsgeschwindigkeit: 600 - 800 Umdrehungen/Minute,b) Spritzgutférderrate: 80 - 180 Gramm/Minute undc)
Vorschubgeschwindigkeit: 24 - 75 mm/s
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