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Abstract (en)
[origin: US2019389607A1] A packaging machine for packaging products to be packaged by means of a stretchable film includes: a film transport
device for a film feed to a product to be packaged; a first and a second belt conveyor for transporting the film, the belt conveyors each including a
first and a second belt conveyor that are synchronously driven in a film transport direction prescribed by the film transport device and are arranged
side by side, at least the second belt conveyor device being movable in a direction perpendicular to a film transport direction; and a movable film
guiding element, by which the film is introducible into the film transport device, the film guiding element including a guide plate for guiding the film
that has a first recess and a second recess in an upper edge in a vertical direction toward the belt conveyors.

Abstract (de)
Eine Verpackungsmaschine (10) zum Verpacken von Verpackungsgütern mittels einer dehnbaren Folie ist dadurch gekennzeichnet,
dass die Führungsplatte (18a) des Folienführungselements (16) vertikal ausgerichtet ist, und dass die Führungsplatte entlang ihrer den
Riemenfördereinrichtungen (12a, 12b) der Verpackungsmaschine zugewandten Kante (20) neben einer ersten (21a) und einer zweiten (21b)
Ausnehmung, zumindest eine dritte Ausnehmung (21c) aufweist, wobei die zweite Riemenfördereinrichtung (12b) zur Festlegung einer ersten
Nullposition bezüglich der Breite der Folie in die zweite Ausnehmung und zur Festlegung einer zweiten Nullposition anstelle der zweiten
Ausnehmung in die dritte Ausnehmung einführbar ist, und/oder dass zumindest die zweite Ausnehmung der Führungsplatte zur Festlegung der
zweiten Nullposition bezüglich der Breite der Folie in einem auf der oberen Kante der Führungsplatte verschiebbaren Ausnehmungselement
ausgebildet ist. Damit kann der Folienverbrauch für unterschiedliche Größen des Verpackungsgutes optimiert werden.
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