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Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) zum Schmelztauchbeschichten eines Metallbandes (1), mit einem Durchlaufofen zum Durchleiten
und Erwarmen des Metallbandes (1), mit einem in Laufrichtung (L) des Metallbandes (1) hinter dem Durchlaufofen angeordneten mit einem mit
Schmelze (11.1) gefullten GefaB (11), mit einem zwischen dem Durchlaufofen und dem GeféB3 (11) angeordneten Russel (13) zum Durchleiten
und Einleiten des Metallbandes (1) in die Schmelze (11.1) im Gefa3 (11), wobei der Russel (13) eine Blas-Saug-Einheit (14) mit mindestens einer
Einblaseinheit (14.1) und mindestens einer Absaugeinheit (14.2) umfasst, welche mindestens an einer Wandung (13.1), insbesondere an zwei sich
gegenuberliegenden Wandungen (13.1) des Russels (13) angeordnet sind, wobei die mindestens eine Absaugeinheit (14.2) in Laufrichtung (L) des
Metallbandes (1) hinter der mindestens einen Einblaseinheit (14.1) angeordnet ist, wobei die mindestens eine Einblaseinheit (14.1) mindestens eine
Schlitzéffnung (14.11) zum Einblasen von Gas in den Russel (13) und die mindestens eine Absaugeinheit (14.2) mindestens eine Schlitzéffnung
(14.21) zum Absaugen von Gas aus dem Russel (13) aufweisen, wobei sich die Schlitzéffnung (14.11, 14.21) quer zur Laufrichtung (L) des
Metallbandes (1) erstreckt, wobei die mindestens eine Schlitzéffnung (14.11, 14.21) der Einblaseinheit (14.1) und/oder Absaugeinheit (14.2) derart
angeordnet ist, dass sie im Wesentlichen biindig mit der Wandung (13.1) des Rissels (13) abschlie3t oder zum Teil in den Rissel (13) hineinragt.
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