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Abstract (en)
[origin: JP2020015163A] To decrease the frequency of random breakages of electrode wires during electrical discharge machining.SOLUTION: A
device for machining a part by electrical discharge machining using an electrode wire is provided, comprising: means for holding the electrode wire
taut and driving it to translate longitudinally, in proximity to said part to be machined, in a sparking zone, means for making a stream of dielectric
liquid flow through the sparking zone between the electrode wire and the part to be machined, an electrical power source for generating electrical
pulses that cause sparks in the sparking zone between the electrode wire and the part to be machined, controlling means that controls the device
depending on the machining parameters, measuring means for evaluating the quantity of gas bubbles present in the sparking zone between the
electrode wire and the part to be machined, and for delivering to the controlling means a signal representative of said quantity of gas bubbles, and in
the controlling means, adapting means for modifying the machining parameters, so as to maintain the value of said signal within a suitable range of
signal values.SELECTED DRAWING: Figure 1

Abstract (fr)
Dispositif d'usinage d'une piéce (8) par électroérosion a fil électrode (4), comprenant :- des moyens (20, 30, 60) pour tendre le fil électrode (4) et
I'entrainer en translation longitudinale, a proximité de ladite piéce a usiner (8), dans une zone d'étincelage (5),- des moyens (50) pour faire circuler
un flux de liquide diélectrique dans la zone d'étincelage (5) entre le fil électrode (4) et la piece a usiner (8),- une source d'alimentation électrique
(10) pour générer des impulsions électriques provoquant des étincelles dans la zone d'étincelage (5) entre le fil électrode (4) et la piéce a usiner
(8),- des moyens de commande (40), pilotant le dispositif selon des paramétres d'usinage,- des moyens de mesure (70) pour évaluer la quantité de
bulles de gaz présente dans la zone d'étincelage (5) entre le fil électrode (4) et la piéce a usiner (8), et pour fournir aux moyens de commande (40)
un signal (73) représentatif de ladite quantité de bulles de gaz,- dans les moyens de commande (40), des moyens d'adaptation (41) pour modifier
les parametres d'usinage de fagon a maintenir la valeur dudit signal (73) dans une plage appropriée de valeurs de signal.
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