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Abstract (en)
[origin: WO2020048774A1] The invention relates to a method for producing a model mould core blank (1), in which a ceramic blank (10) is fixed to a
processing holder (50). Whilst the fixing persists, a lost core (12) is manufactured from the ceramic blank (10) on the basis of a 3D model in a CNC
manufacturing process, the processing holder (50) being fastened in the running CNC machine. A model blank (20) is then produced by casting
model material around the lost core (12) whilst the fixing persists. This forms the basis of a method according to the invention for producing a model
mould core (2), in which an outer contour (22) of a lost model (21) is produced from and/or on the model blank (20) on the basis of the 3D model in
a second CNC manufacturing process, wherein the fixing persists during this, and wherein the processing holder (50) is fastened in the running CNC
machine. In addition, the invention also relates to a method based thereon for producing a precision casting mould (80), in which a ceramic mould
(81) is applied to the outer contour (22) of the lost model (21), and to a casting method in which a cast part (100) having a hollow cavity structure
(101) is produced by means of the precision casting mould (80).

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Herstellverfahren eines Modellformkernrohlings (1), bei dem ein Fixieren eines Keramikrohlings (10) an einem
Bearbeitungshalter (50) erfolgt. Aus dem Keramikrohling (10) wird basierend auf einem 3D-Modell in einem CNC-Herstellungsverfahren ein
verlorener Kern (12) gefertigt während die Fixierung fortbesteht, wobei der Bearbeitungshalter (50) in der durchführenden CNC-Maschine festgelegt
ist. Daraufhin erfolgt ein Herstellen eines Modellrohlings (20) durch Gießen von Modellwerkstoff um den verlorenen Kern (12) herum während die
Fixierung weiterhin fortbesteht. Hierauf baut ein erfindungsgemäßes Verfahren zur Herstellung eines Modellformkerns (2) auf, bei dem ein Herstellen
einer Außenkontur (22) eines verlorenen Modells (21) aus und/oder auf dem Modellrohling (20) basierend auf dem 3D-Modell in einem zweiten
CNC-Herstellungsverfahren erfolgt, wobei die Fixierung währenddessen fortbesteht, und wobei der Bearbeitungshalter (50) in der durchführenden
CNC-Maschine festgelegt ist. Zum Erfindungsgegenstand gehören außerdem ein hierauf aufbauendes Verfahren zur Herstellung einer Feingussform
(80), bei dem eine keramische Form (81) auf die Außenkontur (22) des verlorenen Modells (21) aufgebracht wird, und ein Gießverfahren, bei dem
ein Gussteil (100) mit einer Hohlraumstruktur (101) mit der Feingussform (80) hergestellt wird.
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