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Abstract (en)
[origin: WO2020052854A1] A cooling section (2) is situated in a rolling line or upstream or downstream of the rolling line. A hot metal rolled material
(1) is cooled in the cooling section. A control device (13) of the cooling section (2) dynamically determines setpoint actuation states (S1*) for control
valves (10) situated in supply lines (8) and actuates the control valves (10) accordingly. Main flows (F1) of a liquid, water-based coolant (7) are
supplied to application devices (6) of the cooling section (2) via the supply lines (8) in accordance with the actuation. The supply lines (8) conduct
the main flows (F1) to buffer regions (12) of the application devices (6). Proceeding from there, cooling flows (F) of the coolant (7) are applied to
the hot rolled material (1). The control device (13) also dynamically determines setpoint actuation states (S2*) for active devices (16) and actuates
the active devices (16) accordingly. The active devices (16) conduct additional flows (F2) of a further medium (18) to the buffer regions (12) via
further supply lines (17) in accordance with the actuation. The cooling flows (F) depend on both the main flows (F1) and the additional flows (F2).
The additional flows (F2) are positive or negative depending on the actuation state (S2*) of the active devices (16). The control device (13) adjusts
the additional flows (F2) by correspondingly actuating the active devices (16) such that the cooling flows (F) are as identical as possible to setpoint
flows (F*) of the coolant (7) at all times.

Abstract (de)
Eine Kihlstrecke (2) ist innerhalb einer WalzstraBe angeordnet oder der WalzstraBe vor- oder nachgeordnet. In ihr wird ein heiBes Walzgut (1)
aus Metall gekuhlt. Eine Steuereinrichtung (13) der Kihlstrecke (2) ermittelt dynamisch Soll-Ansteuerzusténde (S1*) fir in Versorgungsleitungen
(8) angeordnete Regelventile (10) und steuert die Regelventile (10) entsprechend an. Aufbringeinrichtungen (6) der Kuhlstrecke (2) werden
Uber die Versorgungsleitungen (8) entsprechend der Ansteuerung Basisstrome (F1) eines flissigen, auf Wasser basierenden Kiihimittels (7)
zugefthrt. Die Versorgungsleitungen (8) fihren die Basisstrome (F1) Pufferbereichen (12) der Aufbringeinrichtungen (6) zu. Von dort ausgehend
werden Kuhlistréme (F) des Kuhlmittels (7) auf das heiBe Walzgut (1) aufgebracht. Die Steuereinrichtung (13) ermittelt zuséatzlich dynamisch Soll-
Ansteuerzustande (S2*) fur aktive Einrichtungen (16) und ansteuert die aktiven Einrichtungen (16) entsprechend an. Die aktiven Einrichtungen (16)
fuhren den Pufferbereichen (12) entsprechend der Ansteuerung Uber weitere Versorgungsleitungen (17) Zusatzstréme (F2) eines weiteren Mediums
(18) zu. Die Kihlstrédme (F) hangen sowohl von den Basisstrémen (F1) als auch von den Zusatzstrémen (F2) ab. Die Zusatzstréme (F2) sind je
nach Ansteuerzustand (S2*) der aktiven Einrichtungen (16) positiv oder negativ. Die Steuereinrichtung (13) stellt die Zusatzstréme (F2) durch die
entsprechende Ansteuerung der aktiven Einrichtungen (16) derart ein, dass die Kuhlstréme (F) Soll-Strémen (F*) des KihImittels (7) jederzeit so weit
wie mdglich angenéhert werden.
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