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Abstract (en)
[origin: WO2020126473A1] First of all, a first planar metal item (2) to be rolled passes through a roll stand (1c¢) in a transport direction (x). The item
to be rolled is rolled by means of working rolls (3) installed in the roll stand (1c). While the first planar item (2) to be rolled is being rolled, a first
cooling device (11) arranged in the roll stand (1c) is held in a retracted position in which, when viewed in the transport direction (x), it is spaced apart
from the working rolls (3). The working rolls (3) are then removed from the roll stand (1c). After the working rolls (3) are removed, the first cooling
device (11) is moved in or counter to the transport direction (x) into a position which is in front such that the first cooling device (11) is subsequently
arranged in a region in which the working rolls (3) were previously arranged. Finally, a second planar metal item (10) to be rolled passes through the
roll stand (1c) in the transport direction (x) so as to be free of deformation. A liquid coolant (14) is applied to the second metal item to be rolled by
means of the first cooling device (11) located in the position which is in front.

Abstract (de)
Zunachst durchlauft ein erstes flaches Walzgut (2) aus Metall ein Walzgerust (Ic) in einer Transportrichtung (x). Es wird dabei mittels in das
Walzgerust (Ic) eingebauter Arbeitswalzen (3) gewalzt. Wahrend des Walzens des ersten flachen Walzguts (2) wird eine in dem Walzgerust
(Ic) angeordnete erste Kuhleinrichtung (11) in einer zuriickgezogenen Stellung gehalten, in der sie in der Transportrichtung (x) gesehen von
den Arbeitswalzen (3) beabstandet ist. Sodann werden die Arbeitswalzen (3) aus dem Walzgeriist (1c) ausgebaut. Nach dem Ausbauen der
Arbeitswalzen (3) wird die erste Kuhleinrichtung (11) in oder entgegen der Transportrichtung (x) in eine vorverlagerte Stellung verlagert, so dass
die erste Kuhleinrichtung (11) danach in einem Bereich angeordnet ist, in dem zuvor die Arbeitswalzen (3) angeordnet waren. SchlieBlich durchlauft
ein zweites flaches Walzgut (10) aus Metall das Walzgerdist (1c) in der Transportrichtung (x) umformungsfrei. Es wird dabei mittels der in der
vorverlagerten Stellung befindlichen ersten Kihleinrichtung (11) mit einem flissigen Kuhimittel (14) beaufschlagt.
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