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Abstract (en)
[origin: CN111480878A] The present invention relates to a method for manufacturing rod-like smoking products on a drum machine in the tobacco
processing industry. The rod-like smoking products are successively transverselyarranged in receiving pits of rotary conveying drums of a conveying
assembly used for transversely transferring the rod-like products, and are conveyed transversely in a plurality of conveying sections through rotation
of the rotary conveying drums. The rod-like products are transversely conveyed, in the first conveying section, on at least one rotary conveying drum
at a first transverse intervalamong the rod-like products, and then are conveyed in a second conveying section provided with a first cutting device,
wherein when or after the rod-like products are transferred from the first conveying section to the second conveying section, the transverse interval
among the rod-like products increases or decreases. The rod-like products in the second conveying section are cut into a pluralityof products,
particularly two or three article rod sections, by utilizing a first cutting device in the second conveying section, and the article rod sections are then
conveyed to another rotary conveying drum of the conveying assembly.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von stabférmigen Rauchprodukten an einer Trommelmaschine (T) der Tabak verarbeitenden
Industrie, wobei stabférmige Artikel der Tabak verarbeitenden Industrie in Aufnahmemulden von rotierenden Férdertrommeln (12, 14, 16, 20, 22,
24, 26, 28, 30, 34) einer Férderanordnung zum queraxialen Férdern von stabférmigen Artikeln queraxial hintereinander angeordnet werden und
durch Rotation der Férdertrommel in queraxialer Férderrichtung in mehreren Férderabschnitten (FA1, FA2, FA3) geférdert werden. Die stabférmigen
Artikel werden in einem ersten Foérderabschnitt (FA1) auf wenigstens einer Férdertrommel (12) queraxial mit einem ersten queraxialen Abstand
zwischen den stabférmigen Artikeln geférdert werden, wobei die im ersten Férderabschnitt (FA1) queraxial geférderten stabférmigen Artikel
anschlieBend in einem mit einer ersten Schneideinrichtung (18) ausgebildeten zweiten Férderabschnitt (FA2) geférdert werden, wobei bei oder
nach der Ubergabe der stabférmigen Artikel von dem ersten Férderabschnitt (FA1) an den zweiten Férderabschnitt (FA2) der queraxiale Abstand
zwischen den stabférmigen Artikeln vergréBert oder verkleinert wird. Im zweiten Férderabschnitt (FA2) die stabférmigen Artikel werden mittels
der ersten Schneideinrichtung des zweiten Férderabschnitts (FA2) in mehrere, insbesondere zwei oder drei, Artikelstabsegmente (101, 102, 103)
geschnitten werden, die anschlieBend zu weiteren Férdertrommeln der Férderanordnung geférdert werden.
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