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Abstract (en)
[origin: CA3127265A1] The invention relates to a method for producing an abrasion-resistant wood board with an upper face and a lower face and
with at least one decorative layer which is arranged on the upper face, in particular a synchronous structure for decorative purposes. At least six
resin layers are applied onto the decorative layer. Abrasion-resistant particles are scattered onto the first moist resin layer, and the second resin layer
is then applied without an intermediate drying of the first resin layer. The additional resin layers are each applied after drying the previous resin layer.
Each of the third, fourth, and fifth resin layers contain glass spheres.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer abriebfesten Holzwerkstoffplatte mit einer Oberseite und einer Unterseite, mit
mindestens einer auf der Oberseite angeordneten Dekorschicht, insbesondere mit einer zum Dekor synchronen Struktur. Das Verfahren umfasst
das Auftragen von mindestens einer ersten Harzschicht auf die mindestens eine Dekorschicht auf der Oberseite der Holzwerkstoffplatte, gefolgt vom
gleichmäßigen Aufstreuen von abriebfesten Partikeln auf die erste Harzschicht, und Auftragen von mindestens einer zweiten Harzschicht auf die
mit den abriebfesten Partikeln versehene erste, feuchte Harzschicht auf der Oberseite der Holzwerkstoffplatte, mit anschließendem Trocknen des
Aufbaus aus erster Harzschicht und zweiter Harzschicht in mindestens einer Trocknungsvorrichtung. Danach werden eine dritte, eine vierte und eine
fünfte Harzschicht, die Glaskugeln enthalten, aufgetragen, mit zwischengeschalteter Trocknung der jeweiligen Harzschicht. Anschließend wird eine
sechste Harzschicht, die keine Glaskugeln enthält, aufgetragen und getrocknet. Der Schichtaufbau wird sodann in einer Kurztaktpresse verpresst.
Die erste Harzschicht, die zweite Harzschicht und die dritte Harzschicht weist jeweils einen Feststoffgehalt zwischen 60 und 80 Gew% auf, und die
vierte Harzschicht, die fünfte Harzschicht und die sechste Harzschicht weist jeweils einen Feststoffgehalt zwischen 50 und 70 Gew.% auf.
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