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Abstract (en)
[origin: US11358212B2] A riser sleeve (1) for using when pouring metals into a casting mould includes a riser body (2). The riser body (2) includesa
riser cavity (3) for holding liquid metal anda riser opening (4) for joining the riser cavity (3) to a mould cavity of the casting mould during the casting
process.The riser cavity (3) has a greater diameter than the diameter of the riser opening (4) in at least one portion, the riser body (2) is made of an
insulating and/or exothermic riser material. The riser body (2) is formed as a single piece,the riser opening (4) defines an axis (5), andthe riser cavity
(8) is asymmetric to the axis (5).

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft einen Speisereinsatz (1) zur Verwendung beim Gie3en von Metallen in eine GieBform, umfassend einen
Speiserkorpus (2), aufweisend- einen Speiser-Hohlraum (3) zur Aufnahme von flissigem Metall und- eine Speiser6ffnung (4) zum Verbinden des
Speiser-Hohlraums (3) mit einem Formhohlraum der Gie3form wahrend des GieBvorganges,wobei- der Speiser-Hohlraum (3) in wenigstens einem
Teilbereich einen gréBeren Durchmesser als der Durchmesser der Speiserdffnung (4) aufweist,- der Speiserkorpus (2) aus einem isolierenden und/
oder exothermen Speisermaterial besteht,- der Speiserkorpus (2) einteilig ausgebildet ist,- die Speiserdffnung (4) eine Achse (5) definiert, und- der
Speiser-Hohlraum (3) asymmetrisch zu der Achse (5) ausgebildet ist.
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