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Abstract (en)
[origin: WO2020173783A1] The invention relates to a molding tool (1, 51) for extruding cellulose molded bodies (4) from a spinning material (2),
comprising an inlet side (6, 56) and an outlet side (7, 57) for the spinning material (2), and at least one nozzle body (8, 58a, 8b, 58c), having a flat
support (9, 59a, 59b, 59c) with extrusion openings (10, 60) which pass through the support from the inlet side (6, 56) to the outlet side (7, 57) and
have an opening diameter (12, 62) on the outlet side (7, 57) and through which the spinning material (2) is extruded in order to form the cellulose
molded bodies (4). The aim of the invention is to provide a molding tool of the aforementioned type which is simpler and less expensive to produce
and at the same time has excellent durability and pressure stability. This is achieved in that the ratio of the thickness (13, 63) of the support (9, 59a,
59b, 59c) to the opening diameter (12, 62) of the extrusion openings (10, 60) on the outlet side (7, 57) is at least 6:1, preferably at least 10:1, and
the extrusion openings (10, 60) are introduced into the support (9, 59a, 59b, 59c¢) by applying laser energy.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Formwerkzeug (1, 51) zur Extrusion cellulosischer Formkdrper (4) aus einer Spinnmasse (2), mit einer Eintrittsseite (6, 56)
und einer Austrittsseite (7, 57) fir die Spinnmasse (2), mit zumindest einem Diisenkérper (8, 58a, 58b, 58c), aufweisend einen flachigen Trager (9,
59a, 59b, 59¢) mit Extrusionsdffnungen (10, 60), welche den Trager von der Eintrittsseite (6, 56) zur Austrittsseite (7, 57) durchdringen und an der
Austrittsseite (7, 57) einen Mindungsdurchmesser (12, 62) aufweisen und durch welche die Spinnmasse (2) zu den cellulosischen Formkdrpern (4)
extrudiert wird. Um ein Formwerkzeug der eingangs erwahnten Art bereitzustellen, welches einfacher und kostengiinstiger hergestellt werden kann
und zugleich eine ausgezeichnete Festigkeit und Druckstabilitat aufweist, wird vorgeschlagen, dass das Verhéltnis von Dicke (13, 63) des Tragers
(9, 59a, 59b, 59¢) zum Mindungsdurchmesser (12, 62) der Extrusionséffnungen (10, 60) an der Austrittsseite (7, 57) zumindest 6:1, vorzugsweise
zumindest 10:1 betragt, und dass die Extrusionséffnungen (10, 60) durch Aufbringen von Laserenergie in den Trager (9, 59a, 59b, 59c¢) eingebracht
wurden.
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