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Abstract (en)
[origin: CN113862896A] The invention relates to a warp knitting machine having a plurality of composite needle assemblies, each of which has
a needle core (11) and a composite needle (3) having a needle head (8) and a needle shaft (10). The warp knitting machine has a maximum
composite needle lift of 10 mm. The purpose of the present invention is to achieve high productivity of a warp knitting machine with high quality of
knitted fabric. For this purpose, the needle shaft (10) has, at least at the end (15) of the sliding region in which the coil is located at the end of the
composite needle lift movement, a circumference which is at least as large as the overall maximum circumference of the needle head (8) parallel
thereto and of the needle core (11) in the closed position.

Abstract (de)
Es wird eine Kettenwirkmaschine angegeben mit einer Vielzahl von Schiebernadelanordnungen, von denen jede einen Schieber (11) und eine
Schiebernadel (3) mit einem Nadelkopf (8) und einem Nadelschaft (10) aufweist, wobei die Kettenwirkmaschine einen Schiebernadelhub von
maximal 10 mm aufweist.Man mdchte eine hohe Produktivitat der Kettenwirkmaschine bei guter Qualitat der Wirkware erméglichen.Hierzu
ist vorgesehen, dass der Nadelschaft (10) zumindest am Ende (15) eines Gleitbereichs, an dem sich die Masche am Ende einer
Schiebernadelhubbewegung befindet, einen Umfang aufweist, der mindestens so grof3 ist, wie ein dazu paralleler gréBter Umfang der Gesamtheit
von Nadelkopf (8) und Schieber (11) in SchlieBstellung.
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