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Abstract (en)
[origin: CN111659863A] The invention relates to a method for refitting continuous casting equipment (1) for the continuous casting of a strand with
a billet or bloom cross-section and the refitted continuous casting equipment (1). The object of the invention is to increase the productivity of the
continuous casting equipment (1) and the metallurgical quality of the strands produced by the refit. The object is achieved by the following steps: i)
moving a flame cutting machine (6) in the casting direction so that a free space (F) is created between the last pull-out unit (5) and the moving flame
cutting machine (6); ii) installing at least one soft-reduction unit (8) in the free space (F), each soft-reduction unit (8) having an adjusting device (9)
and a strand guide roller (10) which can be adjusted by the adjusting device for reducing the thickness of the strand.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Umbau einer StranggieBanlage zum StranggieBen eines Strangs mit Knlippel-oder Vorblockquerschnitt
sowie die umgebaute StranggieBanlage. Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, durch den Umbau die Produktivitat der StranggieBanlage
als auch die me-tallurgische Qualitat der produzierten Strange zu erhéhen. Diese Aufgabe wird durch folgende Schritte geldst: i) Versetzten der
Brennschneidemaschine (6) in GieBrichtung, sodass zwischen der letzten Auszugseinheit (5) und der versetzten Brennschneidemaschine (6) ein
Freiraum (F) entsteht; ii) Einbau zumindest einer Soft-Reduktions-Einheit (8) in den Freiraum (F), wobei jede Soft-Reduktions-Einheit (8) eine
Anstelleinrichtung und eine durch die Anstelleinrichtung anstellbare Strangfuhrungsrolle zur Dickenreduktion des Strangs aufweist.
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